Programma FIXO - Linea 7 — Azioni di accompagnamento, sviluppo e rafforzamento del sistema duale
nell’ambito leFP

PREMESSA

I documento e rivolto prioritariamente ad operati@ila leFP ed intende fornire un primo supporto
metodologico per la correlazione tra le qualifictentrattuali descritte nei CCNL e le figure di
qualifica professionale recepite dalla discipliregionale, al fine di sostenere le imprese nella
corretta assunzione di apprendisti ai sensi dellardel Testo Unico dell’apprendistato (D.Lgs.
167/2011) individuando una o piu qualifiche profesali cui finalizzare il contratto stesso di

apprendistato.

| CCNL, LE QUALIFICHE CONTRATTUALI E GLI APPRENDIST |

Le qualifiche contrattuali sono descritte neglic dei CCNL, industria e artigianato, dedicati
alla classificazione del personale, che di norro@amiprende anche gli apprendisti.

| CCNL descrivono, inoltre, i livelli di inquadraanto per I'assunzione degli apprendisti.

Laddove il CCNL di riferimento dellimpresa che as®e [I'apprendista non disciplini
esplicitamente I'apprendistato per la qualifica diploma, né rimandi ad altre regolamentazioni,
costituisce riferimento normativo la disciplina t@ttuale per I'apprendistato professionalizzante o
di mestiere ex art. 4 del D. Lgs. 167/2011.
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CORRELAZIONE AREA PROFESSIONALE

Individuare I'area professionat#i appartenenza del CCNL cui fa riferimento la ¢ica

contrattuale:

AREA PROFESSIONALE

MECCANICA, IMPIANTI E
COSTRUZIONI
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DESCRIZIONE DELLE FIGURE DI
DESCRIZIONE DELLE FIGURE DI QUALIFICA leFP DIPLOMA PROFESSIONALE DI
TECNICO

OPERATORE ELETTRICO * TECNICO ELETTRICO

OPERATORE ELETTRONICO * TECNICO ELETTRONICO

OPERATORE ALLA RIPARAZIONE DEI VEICOLI A MOTORE * TECNICO RIPARATORE DEI

Riparazioni parti e sistemi meccanici ed elettromeccanici VEICOLI A MOTORE

del veicolo Riparazioni di carrozzeria e TECNICO DI IMPIANTI TERMICI

OPERATORE DI IMPIANTI TERMOIDRAULICI ¢ TECNICO PER L'AUTOMAZIONE

OPERATORE MECCANICO INDUSTRIALE

OPERATORE EDILE * TECNICO EDILE

OPERATORE DEL MONTAGGIO E DELLA MANUTENZIONE  « TECNICO PER LA CONDUZIONE E

DI IMBARCAZIONI DA DIPORTO MANUTENZIONE DI IMPIANTI
AUTOMATIZZATI
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3. CORRELAZIONE QUALIFICHE CONTRATTUALI ALLEGATE ALL’ACCORDO E FIGURE DI QUALIFICA
E DIPLOMA IEFP:

A - SETTORE MECCANICO

TIPOLOGIA DI QUALIFICHE LIV. FIGURE DI FIGURE DI DIPLOMA
PROFILO CONTRATTUALI QUALIFICA IEFP

1. Addetto Contabile 3-4- OPERATORE TECNICO DEI SERVIZI
al’amministrazione e ai Segretario 5-6  AMMINISTRATIVO DI IMPRESA

servizi generali aziendali SEGRETARIALE

(Industria: Addetto compiti vari di 3

addetto/tecnico ufficio

amministrazione aziendale Centralinista telefonico

e addetto ai servizi Specifici per artigianato

generali aziendali) Dattilografo
Stenodattilografo

2. Addetto ai servizi imballatore 3-4  OPERATORE DEI TECNICO DEI SERVIZI
logistici conduttore mezzi di SISTEMI E DEI SERVIZI DI IMPRESA
trasporto LOGISTICI
gruista
imbragatore
magazziniere
3. Addetto all’ufficio addetto lucidi e 3 OPERATORE TECNICO PER
tecnico e progettazione trascrizione disegni al MECCANICO L’AUTOMAZIONE
CAD INDUSTRIALE
disegnatore e lucidista 4

particolarista

modellista in legno 4-5
(prototipizzazione per la
carrozzeria)

specifici industria/PMlI: 5 sup-
Modellista 6
Tecnico di progettazione

Tecnico di ricerca ed

innovazione tecnologiche
Progettista/Disegnatore

impianti tecnologici

4. Addetto alla gestione programmatore di 4-5 TECNICO PER
della produzione produzione L’AUTOMAZIONE
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5. Addetto impianti e
processi metallurgici e
metalmeccanici

6. Addetto alle macchine
utensili

Pag. 4 di 50

nell’ambito leFP

metodista di lavorazioni 5-6
meccaniche specifici

industria/PMI:
Analista/Metodista di

lavorazioni meccaniche
(macchine a CN)

Analista tempi

Analista di processi e cicli
Analista di metodi
Assistente di cantiere
Coordinatore tecnico di
cantiere

addetto impianti sistemi 3-4  OPERATORE
automatizzati MECCANICO

addetto conduzione 3-4-5
impianti/ (industria)

addetto conduzione e
manutenzione impianti

tecnologici saldatore

colatore 4-5
fonditore

laminatore

formatore a mano

animista a mano

verniciatore 3-4
stampatore carpentiere

in ferro tagliatore con

fiamma

specifici industria/PMlI: 3-4

Bruciatorista

Frigorista

Fabbricatore Materiali

Compositi

addetto macchine a 3-4- OPERATORE
controllo numerico 5-6  MECCANICO

ramista 3-4-5
primarista

addetto macchine 3-4-
attrezzate 5-6
fresatore
tornitore

INDUSTRIALE

TECNICO PER LA
CONDUZIONE E
MANUTENZIONE DI
IMPIANTI INDUSTRIALI
TECNICO PER
L’AUTOMAZIONE
INDUSTRIALE

TECNICO PER LA
CONDUZIONE E
MANUTENZIONE DI
IMPIANTI INDUSTRIALI
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7. Montatore/installatore/

manutentore/attrezzista
meccanico

8. Montatore/installatore/
manutentore elettrico —
elettromeccanico
elettronico
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riparatore
tubista tubista

impianti

termosanitari e di
condizionamento
montatore macchinario
manutentore meccanico
costruttore su banco
(calibrista) costruttore
su macchine installatore
impianti

attrezzista attrezzatore
di macchine

specifici industria/PMlI:
montatore - Installatore
grandi impianti
Montatore Aeronautica
Strutturale

Montatore Aeronautica
meccanico /impiantista —
Addetto prove funzionali
Addetto campo
volo/Motorista
Guardafili

Giuntista

Installatore impianti
elettrici

manutentore elettrico

3-4  OPERATORE
MECCANICO

5 sup

3-4-5 OPERATORE
ELETTRICO
OPERATORE
ELETTRONICO

4-5

TECNICO PER LA
CONDUZIONE E
MANUTENZIONE DI
IMPIANTI INDUSTRIALI

TECNICO ELETTRICO
TECNICO
ELETTRONICO
TECNICO PER
L’AUTOMAZIONE
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addetto montaggio parti 4-5 INDUSTRIALE
elettroniche,

addetto montaggio parti
elettromagnetiche,
addetto cabine
produzione e
trasformazione elettrica,
cablatore,

installatore impianti di
sicurezza

installatore impianti
telefonia interna e/ o
trasmissione dati
installatore impianti
hardware

tecnico hardware
riparatori di
elettrodomestici - radio e
TV riparatori di
impianti di

ricezione

attrezzista linee
telefoniche antennista
radar

specifici industria/PMI: 5 sup
Montatore —

Manutentore
elettricoelettronico
Montatore Aeronautica
elettrico - elettronico —

avionico
Addetto prove funzionali
9. Addetto al controllo ed Collaudatore 3-4-5 OPERATORE TECNICO PER LA
al collaudo di qualita Addetto prove di MECCANICO CONDUZIONE E
(addetto/tecnico) laboratorio OPERATORE MANUTENZIONE DI
Addetto sala prove ELETTRICO IMPIANTI INDUSTRIALI
Operatore di laboratorio 4-5 e
ELETTRONICO

Addetto controllo qualita

specifici industria/PMlI: 5-6
Tecnico di laboratorio
Tecnico di sala prove
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Tracciatore - Collaudatore 5 sup
Tecnico impianti

tecnologici
10. Manutentore mezzi di elettrauto 3-4-5 OPERATORE DELLA TECNICO RIPARATORE
trasporto (Addetto alla autoriparatore RIPARAZIONE DI VEICOLI A MOTORE
manutenzione mezzi di carrozziere VEICOLI A MOTORE
trasporto) gommista
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Tavole di correlazione, dall'anno formativo 2015/206, tra le figure
professionali del Repertorio provinciale di riferimento dei percorsi di
qualifica e di diploma professionale di Istruzione e Formazione
Professionale e le figure nazionali di cui allAccalo in Conferenza
Stato- Regioni del 27 luglio 2011

TABELLA 1 - Tavola di correlazione dall'anno formativo 2015-2016
tra le figure professionali del Repertorio provinciale di riferimento dei
percorsi di qualifica professionale di Istruzione e Formazione
Professionale, e le figure nazionali di cui all’Accordo in Conferenza
Stato- Regioni del 27 luglio 2011

REPERTORIO PROVINCIALE
DELLE FIGURE PROFESSIONALI DI

dall'anno formativo 2012-2013

RIFERIMENTO DEI PERCORSI DI QUALIFICA

REPERTORIO NAZIONALE DELL'OFFERTA DI ISTRUZIONE E
FORMAZIONE PROFESSIONALE

QUALIFICA PROFESSIONALE

FIGURA DI RIFERIMENTO DEI PERCORSI DI

FIGURA DI RIFERIMENTO PER LA
QUALIFICA PROFESSIONALE

INDIRIZZO NAZIONALE di
RIFERIMENTO

Operatore agricolo

- Indirizzo lavorazioni zootecniche

- Indirizzo produzioni vegetali

- Indirizzo orto florovivaismo e verde

Operatore agricolo

Allevamento animali domestici
Coltivazioni arboree, erbacee
e ortofloricole

Operatore della trasformazione agroalimentare
- Indirizzo Trasformazioni vegetali

Operatore della trasformazione

- Indirizzo lavorazioni di carpenteria metallica

- Indirizzo Trasformazione lattiero casearia agroalimentare Nessuno
- Indirizzo Lavorazione carni

Operatore meccanico

- Indirizzo lavorazioni meccaniche Operatore meccanico Nessuno

Operatore alla riparazione di veicoli a motore

Operatore alla riparazione di veicoli
a motore

Riparazioni parti e sistemi meccanici
ed elettromeccanici del veicolo a
motore

Operatore elettrico Operatore elettrico Nessuno
OpergFore elettronlco_ Operatore elettronico Nessuno
- Indirizzo Meccatronica
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Operatore elettronico
- Indirizzo Elettronica Operatore elettronico Nessuno

Nessuna

Operatore meccatronico In via di definizione Nessuno

Operatore edile

- Indirizzo Costruzioni edili Operatore edile Nessuno

- Indirizzo Carpenteria edile in legno

Operatore di impianti termoidraulici Operatore di impianti termo-idraulici | Nessuno

Operatore del legno Operatore del legno Nessuno

Operatore dell’abbigliamento Operatore dell'abbigliamento Nessuno

Operatore grafico multimediale Operatore grafico Stampa e allestimento

P 9 P g Multimedia

Operatore di gastronomia e arte bianca Preparazione pasti
Operatore della ristorazione

Operatore dell'accoglienza e dell'ospitalita Servizi di sala e bar

Acconciatore Acconciatura
Operatore del benessere

Estetista Estetica
Operatore

Operatore ai servizi di impresa amministrativosegretariale Nessuno

Operatore ai servizi di vendita Operatore ai servizi di vendita Nessuno
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TABELLA 2 - Tavola di correlazione dall'anno formativo 2015-2016,
tra le figure professionali del Repertorio provinciale di riferimento dei
percorsi di diploma professionale di Istruzione e Formazione
Professionale, e le figure nazionali di cui all’Accordo in Conferenza

Stato- Regioni del 27 luglio 2011

REPERTORIO PROVINCIALE DELLE FIGURE
PROFESSIONALI DI RIFERIMENTO DEI DIPLOMI
PROFESSIONALI
dall'anno formativo 2012-2013

REPERTORIO NAZIONALE DELL'OFFERTA DI ISTRUZIONE
E FORMAZIONE PROFESSIONALE

FIGURA DI RIFERIMENTO DEI PERCORSI DI
DIPLOMA PROFESSIONALE

FIGURA DI RIFERIMENTO PER IL DIPLOMA
PROFESSIONALE

Tecnico agricolo

- Indirizzo lavorazioni zootecniche

- Indirizzo produzioni vegetali

- Indirizzo orto florovivaismo e verde

Tecnico imprenditore agricolo
- Indirizzo lavorazioni zootecniche

- Indirizzo produzioni vegetali
- Indirizzo orto florovivaismo e verde

Tecnico agricolo

Tecnico della trasformazione agroalimentare
- Indirizzo trasformazioni vegetali

- Indirizzo trasformazioni lattiero casearia

- Indirizzo lavorazione carni

Tecnico della trasformazione agroalimentare

Tecnico per l'automazione industriale

Tecnico per l'automazione industriale

Tecnico per la conduzione e la manutenzione di impianti
automatizzati

Tecnico per la conduzione e la manutenzione di impianti
automatizzati

Tecnico riparatore di veicoli a motore

Tecnico riparatore di veicoli a motore

Tecnico elettrico

Tecnico elettrico

Tecnico edile

Tecnico edile di carpenteria del legno

Tecnico edile

Tecnico di impianti termici

Tecnico di impianti termici

Tecnico del legno

Tecnico del legno
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Tecnico dell'abbigliamento

Tecnico dell'abbigliamento

Tecnico grafico multimediale

Tecnico grafico

Tecnico di gastronomia e arte bianca
- Indirizzo gastronomia e arte bianca
- Indirizzo panificazione e pasticceria

Tecnico di cucina

Tecnico dell'accoglienza e dell'ospitalitaa

Tecnico dei servizi di sala e bar

Tecnico dell'acconciatura

Tecnico dell'acconciatura

Tecnico dei trattamenti estetici

Tecnico dei trattamenti estetici

Tecnico dei servizi di impresa

Tecnico dei servizi di impresa

Tecnico commerciale delle vendite

Tecnico commerciale delle vendite

Tecnico dei servizi di animazione turistico sportiva e del
tempo libero

Tecnico dei servizi di animazione turistico sportiva e del
libero

tempo

Tecnico Operatore Socio Sanitario*

Figura di comparto Operatore Socio Sanitario *

* correlata alla figura nazionale e provinciale die@ore Socio Sanitario e valida ai sensi dell’Adco
intervenuto il 22 febbraio 2001 in sede di Confeseftato-Regioni tra il Ministero della SalutelMiinistero
del lavoro e delle politiche sociali e le regiopidvince autonome, recepito con Legge 8 gennai@ 20
“Conversioni in legge, con modificazioni, del D12 novembre 2001, n,. 402, recante disposiziorentign
materia di personale sanitario” con il quale sicsoonfermate le disposizioni di cui al predetto éwo del
22 febbraio 2001; e ai sensi della deliberazioria d&unta provinciale n. 1643 del 30 giugno 2008re.i.)

Pag. 11 di 50




Programma FIXO - Linea 7 — Azioni di accompagnamento, sviluppo e rafforzamento del sistema duale
nell’ambito leFP

TECNICO RIPARATORE DI VEICOLI A MOTORE

Descrizione

Il Tecnico riparatore di veicoli a motore interviene con autonomia, nel quadro di azione stabilito e delle
specifiche assegnate, esercitando il presidio del processo della riparazione di veicoli a motore
attraverso I'individuazione delle risorse, I'organizzazione operativa, I'implementazione di procedure di
miglioramento continuo, il monitoraggio e la valutazione del risultato, con assunzione di responsabilita
relative alla sorveglianza di attivita esecutive svolte da altri. La formazione tecnica nell’utilizzo di
metodologie, strumenti e informazioni specializzate gli consente di svolgere attivita relative alla
gestione dell’accettazione, al controllo di conformita e di ripristino della funzionalita generale del veicolo
a motore, con competenze di diagnosi tecnica e valutazione funzionale di componenti e dispositivi, di
programmazione/pianificazione operativa dei reparti di riferimento, di rendicontazione tecnico-
economica delle attivita svolte.

Professioni NUP/ISTAT correlate

« 6. - Artigiani, operai specializzati e agricoltori
+ 6.2.3.1 - Meccanici artigianali, riparatori e manutentori di automobili ed assimilati

Attivita economiche di riferimento: ATECO 2007/ISTA T

e 45.20.1 - Riparazione meccaniche di autoveicoli

« 45.20.3 - Riparazione di impianti elettrici e di alimentazione per autoveicoli

« 45.20.4 - Riparazione e sostituzione di pneumatici per autoveicoli

« 45.40.3 - Manutenzione e riparazione di motocicli e ciclomotori (inclusi i pneumatici)

Area professionale
e MECCANICA IMPIANTI E COSTRUZIONI
Sottoarea professionale

¢ Meccanica; produzione e manutenzione di macchine; impiantistica
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Processo di lavoro caratterizzante
RIPARAZIONE DI VEICOLI A MOTORE

« A -Rapporto con i clienti

« B - Diagnosi tecnica e strumentale degli interventi
« C - Gestione organizzativa del lavoro

« D - Gestione documentaria delle attivita

« E - Gestione dell'approvvigionamento

» F - Verifica e collaudo

AREA DI ATTIVITA

L'operatore e in grado, con l'ausilio di disegni o guide tecniche, di smontare, rimontare e revisionare
gruppi propulsori - organi di trasmissione/direzione, impianti elettrici e componenti elettroniche di mezzi
di trasporto, effettuando controlli e regolazioni anche con strumenti diagnostici informatici; inoltre € in
grado di intervenire per ripristinare o sostituire parti della scocca e della carrozzeria degli stessi
automezzi
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TECNICO PER LA CONDUZIONE E LA MANUTENZIONE DI IMPI  ANTI
AUTOMATIZZATI

Descrizione

Il Tecnico per la conduzione e la manutenzione di impianti automatizzati interviene con autonomia, nel
quadro di azione stabilito e delle specifiche assegnate, contribuendo - in rapporto ai diversi ambiti di
esercizio — al presidio del processo di produzione automatizzata, attraverso la partecipazione
all'individuazione delle risorse strumentali e tecnologiche, la predisposizione e l'organizzazione
operativa delle lavorazioni, I'implementazione di procedure di miglioramento continuo, il monitoraggio e
la valutazione del risultato, con assunzione di responsabilita relative alla sorveglianza di attivita
esecutive svolte da altri. La formazione tecnica nell'utilizzo di metodologie, strumenti e informazioni
specializzate gli consente di svolgere attivita relative al processo di riferimento, con competenze
relative alla produzione di documentazione tecnica, alla conduzione, al controllo e alla manutenzione di
impianti automatizzati

Professioni NUP/ISTAT correlate
e 6. - Artigiani, operai specializzati e agricoltori
« 6.2.3 - Meccanici artigianali, montatori, riparatori e manutentori di macchine fisse e mobili
e 6.2.3.3.1 - Riparatori e manutentori di macchinari e impianti industriali

e 7 - Conduttori di impianti ed operai semiqualificati addetti a macchinari fissi e mobili
e 7.1 - Conduttori di impianti industriali

Attivitd economiche di riferimento: ATECO 2007/ISTA T

e 10-33 - Attivita manifatturiere - e relative sottosezioni (da “10” a “33")
Area professionale

¢ MECCANICA IMPIANTI E COSTRUZIONI
Sottoarea professionale

e Meccanica; produzione e manutenzione di macchine; impiantistica
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Processo di lavoro caratterizzante
PRODUZIONE AUTOMATIZZATA

« A -Produzione documentazione tecnica

« B - Prevenzione situazioni di rischio

e C - Conduzione di impianti automatizzati

« D - Controllo e manutenzione impianti automatizzati

AREA DI ATTIVITA

L'addetto segue ed organizza il processo produttivo, sulla base del programma di produzione; ottimizza
i flussi e l'intero ciclo di produzione e sceglie la soluzione organizzativa ottimale anche mediante la
rilevazione diretta dei tempi e dei metodi di lavorazione al fine del miglioramento della modalita di
esecuzione, intervenendo in caso di anomalie e collaborando per la definizione dei cicli e delle
attrezzature occorrenti

L'addetto, sulla base di indicazioni/requisiti o con riferimento a schemi esistenti, esegue disegni
costruttivi strutturali, meccanici o elettrici con l'ausilio di stazioni computerizzate di sistemi CAD,
definendo dimensioni, quote, materiali, tolleranze anche attraverso la costruzione di modelli; prepara la
distinta dei materiali, attraverso I'elaborazione di programmi automatici necessari all’esecuzione dei
cicli lavorativi, intervenendo anche durante la loro messa a punto. Conosce il processo tecnologico e
propone miglioramenti di processo. Gestisce la configurazione dei prodotti mirando a raggiungere la
migliore integrazione tra i sistemi elettrici/elettronici/avionici e di missione presenti sul velivolo. Esegue
controlli, sulla base di specifiche tecniche, mirati a garantire le omologazioni/certificazioni richieste.
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| Contratti Collettivi Nazionali di Lavoro

| Contratti Collettivi Nazionali di Lavoro (dettirevemente CCNL) sono accordi stipulati tra gli
organi sindacali a livello nazionale da una partie @ssociazioni nazionali dei datori di lavoro.

Hanno natura di accordi di diritto privato, peroessi la legge assegna la prevalenza rispetto agli
accordi individuali, a meno che questi ultimi noreyedano condizioni migliorative per il
lavoratore.

Gli accordi individuali tra un singolo datore divtao e un singolo lavoratore o lavoratrice si
concretizzano nella lettera di assunzione. In gaasie questi accordi individuali sono peggiorativi
rispetto al contratto nazionale essi sono da cernaid nulli, se migliorativi, invece, sono validi.

E' opinione comune infatti che il datore di lavalisponga di un potere contrattuale maggiore di
quello del lavoratore.

Nell'applicazione di tale regola, si deve averrifento ad ogni singola disposizione o istituto
contrattuale, non a concetti nel loro insieme, @érsi intende che la previsione migliorativa del
contratto collettivo va automaticamente a sosttuquella peggiore dell'accordo o della prassi
individuale corrente che viene cosi modificata.

Per gli istituti contrattuali che non prevedono umaantificazione monetaria, ma determinati
parametri espressi in giorni o in ore, per esemte la stessa regola.

Se gli accordi individuali della lettera di asswom® sono migliorativi per il dipendente rispetto a
qguanto previsto dal contratto collettivo nazionagmno validi, mentre invece se prevedono
condizioni peggiorative sono invalidi.

| contratti collettivi vengono stipulati separatartee dalle diverse categorie produttive o
merceologiche: metalmeccanici, chimici, edili, tlesse abbigliamento, cartotecnici, gomma
plastica, turismo, terziario, ecc. e possono carerdisposizioni diverse l'uno dall'altro per
analoghi istituti contrattuali.

Che cos'é un istituto contrattuale

L' istituto delle ferie, quello dei permessi retriitn, dell' orario di lavoro, del periodo di provael
congedo matrimoniale, del part-time, del trattamneetonomico di malattia, ecc. cioe I' istituto
contrattuale e l'insieme di norme che regolano artignlare aspetto del rapporto del lavoro.
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Questi istituti contrattuali sono comuni a tuttCICNL, le specifiche disposizioni naturalmente
cambiano per ognuno di essi, anche perche diverse l& qualifiche, le categorie, i livelli e le
mansioni che tratteremo nello specifico piu sotto.

Altri esempi di istituti contrattuali sono il pedo di conservazione del posto per infortunio o
malattia, il trattamento di fine rapporto, i teringh preavviso, il diritto allo studio, il lavoro a
progetto, I' apprendistato prefessionalizzantéaitamento economico per lavoro supplementare,
straordinario, festivo, notturno e in turni, e cosi.

Altro aspetto da porre in evidenza e quello depoaio tra gli eventuali accordi integrativi aziehda

e il contratto collettivo nazionale. Anche qui vdéestessa regola vista prima, cioé gli accordi
aziendali non possono mai derogare in senso pegwiorrispetto a quanto previsto a livello

nazionale.

Normalmente gli accordi aziendali si occupano ghedis legati ai premi di produzione ed a istituti
specifici al determinato settore di riferimento @rper esempio I' indennita di trasporto e I
indennita per lavori in galleria per i dipendendi dziende edili, I' indennita di cassa o0 maneggio
danaro per i cassieri delle aziende del commereiwiz e terziaio, I' indennita di posizione
organizzativa per i dipedenti dell'industria tesslcosi via.

Cosa sono le categorie

Al di la delle definizioni pit 0 meno accademiche,categorie sono queste: apprendisti, operai,
intermedi, quadri, impiegati e dirigenti. In alcurontratti ce ne possono essere di piu specifiche
come gli impiegati viaggiatori. Quando nella ledtedi assunzione si utilizza il termine
inquadramento, ci si riferisce alla categoria.

Cosa sono le qualifiche

Le qualifiche descrivono la posizione di un datofiw professionale e di conseguenza a quale
livello retributivo appartengono. Esempi di qualife impegatizie: impiegato d'ordine, impiegato di

concetto, impiegato amministrativo. Esempi di dudle operai: operaio comune, operaio

qualificato, operaio specializzato, capo squadappaeparto, ecc. Alcune qualifiche sono generali
e comuni a tutti i CCNL altre sono piu specificheegnpre descrivono la professionalita, per cui é
corretto utilizzare il termine qualifiche professai.

Che cosa sono i livelli

I livelli sono solo dei parametri, che servono diwduare la retribuzione spettante a ciascun
lavoratore o lavoratrice e anche per determinarepdate normativa ad esso applicabile.
Per esempio se si guarda tipicamente agli isttutirattuali del periodo di prova o del preawviso i

caso di licenziamento o dimissioni, quasi sempifa siferimento a disposizioni che variano anche
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in funzione del livello. Per gli straordinari innequasi mai si fa riferimento al livello e neaclia a
categoria, l'entita delle maggiorazioni sono valiger tutti i lavoratori e lavoratrici.

Cosa sono le mansioni

Le mansioni sono l'insieme dei compiti e delle ag@ni concrete che il lavoratore & tenuto a
eseguire e, parallelamente, che il datore di lavoha diritto di pretendere.
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L’APPRENDISTATO

Secondo la legge italiana, ovvero secondo il Téstaco sull’Apprendistato (decreto legislativo
167/2011), il contratto di apprendistato & un cattdr di lavoro a tempo indeterminato finalizzato
alla formazione e all’occupazione dei giovani.@ita quindi una forma contrattuale propedeutica,
nelle intenzioni, all’'assunzione.

E iscritto fra i lavori atipici.

Tipologie dell’apprendistato

Per la qualifica e il diploma professionale.
Dedicato ai ragazzi di fascia 15-18, questo comtr@atapplicabile in tutti i settori economici e mir
a fornire agli apprendisti gli strumenti per consiegiuna qualifica professionale

Professionalizzante e contratto di mestiere.

E indirizzato alla fascia d’eta 18-29 ed & applieabcome il precedente, a tutti i settori. Per i
giovani in possesso di qualifica professionale, punare a 17 anni d’eta. Molti limiti di questa
modalita sono lasciati alla contrattazione coMlettiL’'unico punto fermo é la durata: non puo
superare i 3 anni, a patto che non sia relativoodlipartigianali (nel qual caso, é estendibil&a
anni). La durata minima é di sei mesi.

Apprendistato di alta formazione e di ricerca.

Stessi limiti d’eta del precedente, applicabilpabblico e al privato, € finalizzato al conseguitoen
di un titolo di studio di livello secondario, o ¢mi tecnici o per I'accesso a professioni perualq
esiste un Ordine (e quindi requisiti di accessoigaari).

Lo scopo del contratto di questo tipo € quindi fueli formare un giovane lavoratore ad un
mestiere. Quest'operazione viene eseguita sia prnae al lavoratore di seguire corsi specifici di
formazione sia affiancandolo ad un tutor aziend&lgto questo si concretizza anche in precise

disposizione per quello che riguarda la retribugioel contratto di apprendistato.

Il ruolo di tutor aziendale

Ogni apprendista con contratto professionalizzanteeguito da un tutore aziendale, scelto dal
datore di lavoro tra persone con qualifica adegaatpella che I'apprendista deve conseguire. Il
tutor deve avere almeno tre anni di esperienzasattbre e non puo affiancare piu di cinque
apprendisti. E il tutor ad essere garante del psocformativo ed esprime proprio parere sulle
competenze acquisite dall'apprendista.
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Contratto Collettivo Nazionale di Lavoro Metalmeccanici Artigianato
Inqguadramento contrattuale e profili .

Declaratorie professionali del CCNL (Contratto @tilvo Nazionale di Lavoro) dei lavoratori
metalmeccanici artigiani.

La fonte delle declaratorie professionali tuttorigewti al 2013 e I' articolo 75 - Titolo Il -
Classificazione del personale - Contratto CollettNazionale di Lavoro Conflavoro PMI-CILS 30
aprile 2012 per i dipendenti delle imprese metabaaiche artigiane ed affini.

Per la parte retributiva vale lo stesso C.C.N.In decorrenza 1 maggio 2012 e scadenza 30 aprile
2017.

CLASSIFICAZIONE DEI LAVORATORI

| lavoratori sono inquadrati in una classificaziamgca articolata su 6 categorie professionali e 7
livelli retributivi, ai quali corrispondono eguakalori minimi tabellari mensili secondo le tabelle
indicate all'art. 25.

CATEGORIE PROFESSIONALI

Prima
Seconda
Secondabis
Terza
Quarta
Quinta
Sesta

B) DECLARATORIE, ESEMPLIFICAZIONI DEI PROFILI E ESHEPI

L'inqguadramento dei lavoratori nelle categorie gtevdal presente articolo avviene sulla base delle
declaratorie generali, delle esemplificazioni, pesfili professionali e degli esempi. Gli esempi si
riferiscono genericamente alla figura professiordkelavoratore e pertanto sono prevalentemente
formulati in termini ricorrenti.
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| requisiti indispensabili derivanti dalle caraistiche e dai presupposti professionali indicatlene
declaratorie e dai contenuti professionali specifiei profili, consentono, per analogia, di
inquadrare le figure professionali dei lavoratasndunzioni generiche e dei lavoratori della 6a
categoria, non indicate perché gia sufficientemdefaite nelle declaratorie.

SETTORE AUTORIPARAZIONE

In questo settore non sono inquadrati i lavoraterilivelli 1° e 2° bis.

SECONDA CATEGORIA

Appartengono a questa categoria:

- 1 lavoratori amministrativi che con specifica ladlorazione, svolgono funzioni direttive o che
richiedono particolare preparazione e capacitaegsibnale, con discrezionalita di poteri e con
facolta di decisione e autonomia di iniziativa heiti delle sole direttive generali loro impartjte

- i lavoratori che svolgono nell'ambito della latiivita e sulla base di indicazioni generali cotnpi
di segreteria o0 assistenza raccogliendo e selemiondati e notizie provenienti da varie fonti
elaborandone sintesi e valutandoli per sistema@gpletare in forma corretta e sintetica eventuali
proposte di soluzione dei problemi in questioneagono compiti di collegamento fra I'impresa in
cui operano ed enti esterni; "DIRETTORE AMMINISTRIWVD"

- i lavoratori che, sulla base di indicazioni gelee anche avvalendosi di procedure esistenti,
provvedono nell'ambito della loro attivita, allletaazione, analisi, controllo e verifica di fatti
amministrativi, formulano sintesi di situazioni pestiva e consuntiva necessarie alla stesura di
risultanze economiche e patrimoniali e, se del
caso, contribuiscono all'adeguamento di metodioequiure contabili. "CONTABILE (TRATTASI

DI LAVORATORE LAUREATO O DIPLOMATO)"
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TERZA CATEGORIA

Appartengono a questa categoria:

- i lavoratori che oltre a possedere tutte le tarnstiche indicate per la categoria inferiore con
scelta della successione delle operazioni dei nmeeattrezzature, delle modalita di esecuzione e con
l'interpretazione critica dei disegni e/o degli et funzionali, quando esistono, eseguono con
autonomia operativa delle decisioni, interventeldivato grado o complessita per l'individuazione e
valutazione dei guasti e per la loro riparaziorssiarando il grado di qualita richiesto e/o le
caratteristiche funzionali prescritte con il pieno utilizzo di
apparecchiature idonee e banchi di prova, e oveesto ricercano e individuano sul catalogo dei
ricambi particolari occorrenti, e/o coordinano egrammano gli interventi di altri lavoratori;

- | lavoratori che, con specifica collaborazioneglgono attivita amministrative caratterizzate da
adeguata autonomia operativa nei limiti dei principprme, procedure valevoli per il campo di
attivita in cui operano e che richiedono un diplodiascuola media superiore o corrispondente
conoscenza ed esperienza.

QUARTA CATEGORIA

Appartengono a questa categoria:

- i lavoratori che sulla base di indicazioni, diseg/o schemi equivalenti procedono con specifica
autonomia all'individuazione di guasti aventi ctaag di variabilita e casualita ed eseguono (con
l'ausilio delle attrezzature a disposizione) ingetv di riparazione di elevata precisione e/o dure
complessa su complessivi e loro parti, assicurahdmdo di qualita richiesto e le caratteristiche
funzionali;

- i lavoratori che sulla base di indicazioni, dise®@ schemi equivalenti, cicli di lavorazione
attrezzano opportunamente semplici macchine oparétorni, frese, rettifiche) e banchi prova
eseguendo con elevata precisione lavori anche @wsipldi aggiustaggio e sistemazione di
particolari occorrenti per interventi di riparazen

- | lavoratori che sulla base delle indicazionhesmi e/o cicli di lavorazione e con pratica dei mez
e metodi operativi eseguono lavori di saldaturanf@esa quella su acciaio inossidabile) di natura
complessa per l'aggiustaggio e la sistemazione adticplari occorrenti per la riparazione;
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- i lavoratori che, con specifica collaborazioneplgono attivita di semplice coordinamento e
controllo di carattere amministrativo o attivitaecestive di particolare rilievo rispetto a quelle
previste per la categoria precedente.

QUINTA CATEGORIA

Appartengono a questa categoria:

- i lavoratori che sulla base di precise indicazieseguono interventi di normale difficolta su
complessivi o loro parti; riparazione o riattivazéodi guasti a carattere ricorrente 0 comunque di
lieve entita

- 1 lavoratori che sulla base di precise indicazieseguono con l'ausilio e l'utilizzo di adeguate
attrezzature e macchinari d'uso lo stacco, ilataib e I'eventuale sostituzione di particolari e/o
complessivi e/o in affiancamento a lavoratori diegaria superiore a seconda della complessita
dell'intervento;

- lavoratori qualificati che svolgono attivita eaéige di natura amministrativa che richiedono in
modo particolare preparazione e pratica di uff@imorrispondente esperienza di lavoro.

SESTA CATEGORIA

Appartengono a questa categoria:

- i lavoratori che svolgono attivita per abilitaedle quali occorrono un breve periodo di pratica e
conoscenze professionali di tipo elementare;

- i lavoratori che sulla base di precise e dettdgliistruzioni e secondo procedure prestabilite
svolgono nel settore amministrativo esecutive igdtisemplici di servizio;

- i lavoratori che svolgono attivita manuali seroplhon direttamente collegate al processo
produttivo per le quali non occorrono conoscenzégssionali.

Pag. 23 di 50



Programma FIXO - Linea 7 — Azioni di accompagnamento, sviluppo e rafforzamento del sistema duale
nell’ambito leFP

SETTORE MECCANICA DI PRODUZIONE

PRIMA CATEGORIA

Appartengono a questa categoria:

- i lavoratori che, oltre alle caratteristiche icatie nella declaratoria della 2a categoria e agoless
notevole esperienza acquisita a seguito di prolkangaercizio delle funzioni, siano preposti ad
attivita di coordinamento della produzione fondatakndell'impresa o che svolgono attivita di alta
specialitd e importanza ai fini dello sviluppo dlaeealizzazione degli obiettivi aziendali;

- | lavoratori che, sulla base delle sole direttpenerali, realizzano nell'ambito del loro campo di
attivita studi di progettazione o di pianificaziongerativa per il conseguimento degli obiettivi

aziendali provvedendo alla loro impostazione eoab Isviluppo, realizzandone i relativi piani di

lavoro, ricercando, ove necessario, sistemi e noddgee innovative e, se del caso, coordinando
altri lavori.

Ad esempio:

- Progettista di complessi
- Specialista di sistemi di elaborazione dati.

- Ricercatore (trattasi di lavoratori laureati).

SECONDA CATEGORIA

Appartengono a questa categoria:

- 1 lavoratori amministrativi che, con specificallaborazione, svolgono funzioni direttive o che
richiedono particolare preparazione e capacitaegsibnale, con discrezionalitd di poteri e con
facolta di decisione e autonomia di iniziativa heiti delle sole direttive generali loro impartjte

- i lavoratori che svolgono nell'ambito della latiivita e sulla base di indicazioni generali cotnpi

di segreteria o0 assistenza raccogliendo e selemiondati e notizie provenienti da varie fonti
elaborandone sintesi e valutandoli per sistema@gpletare in forma corretta e sintetica eventuali
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proposte di soluzione dei problemi in questionea@gono compiti di collegamento fra I'impresa in
cui operano ed enti esterni;

- | lavoratori che, sulla base di indicazioni gelee anche avvalendosi di procedure esistenti,
provvedono nell'ambito della loro attivita, allletaazione, analisi, controllo e verifica di fatti
amministrativi, formulano sintesi di situazione y@ativa e consuntiva necessarie alla stesura di
risultanze economiche e patrimoniali e, se del
caso, contribuiscono all'adeguamento di metodbegqmture contabili

SECONDA CATEGORIA BIS

Appartengono a questa categoria:

- | lavoratori che, con le caratteristiche di cuiBa punto della declaratoria del livello successiv
svolgono coordinamento e controllo di attivita tebe nellambito dell'impresa;

- 1 lavoratori che, sulla base di istruzioni e nigtlmgie in uso, anche con riferimento a documenti
quali disegni o schemi equivalenti, effettuano 'aeibito del loro campo di attivita, prove per il
controllo delle caratteristiche chimiche, fisiclegnologiche, funzionali, dimensionali, di matdrial
0 apparecchiature o loro parti, anche prodotteria,sgefinendo le operazioni e le attrezzaturei e gl
strumenti da utilizzare e le relative modalita mhipiego e di rilevazione dei dati, interpretano ed
elaborano i risultati e redigono, se necessarioel@zione tecnica e gli opportuni diagrammi e, se
del caso, forniscono ad altri lavoratori I'oppoduassistenza per la scelta e la predisposizione deg
strumenti o attrezzature; - i lavoratori che, sdikse delle istruzioni o con riferimento a schemi
esistenti, eseguono con tavole grafiche e/o comatipelettronici CAD/CAB/CAE disegni
costruttivi di particolari complessi o di sottogpipi uno studio d'assieme o di apparecchiature o
attrezzature di  equivalente complessita  definenddmeusioni, quote, materiali,
tolleranze, mediante l'uso di tabellari e/o norméatbricazione e/o metodi di calcolo e/o archivi
elettronici e normalmente preparando la relativatinia dei materiali; "DISEGNATORE
PROGETTISTA"

- i lavoratori che effettuano la costruzione di apgechiature e/o pannelli elettronici prototipici d

impegnativa realizzazione e finalizzati a un prégeomplesso, per il rilievo e la traduzione di
grandezze fisiche, 0 di comando.
Ricercano in base all'interpretazione di schenttrate disegni, norme, schemi di progetto o sole
indicazioni di massima, le caratteristiche funzioea comportamenti da impiegare, individuano le
dimensioni di ingombro in relazione al tipo di iragd e di condizioni di esercizio. Definiscono ed
eseguono diverse operazioni necessarie alla raal@ze delle apparecchiature. Effettuano il
collaudo finale mediante l'impiego di strumentaeion

specifica (oscilloscopio, amplificatore, registraoecc.), verificando la funzionalita globale del
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prodotto effettuano le successive riparazioni doarca guasti sulla parte elettronica. Rilevano le
eventuali incongruenze e collaborano con i tecsparimentatori per il superamento di difficolta e
per il miglioramento delle caratteristiche funzibndELETTRONICO DI COSTRUZIONE"

Le parti concordano l'accesso alla 2a categoripéigorofessionalita operaie secondo la seguente
declaratoria: lavoratori che oltre a possedere fattaratteristiche previste dalla categoria iofer
svolgono anche funzioni di coordinamento dell'iatgorocesso produttivo nel settore della
produzione, con piena responsabilita anche te@egtonomia operativa nell'ambito di lavorazioni
tecnologicamente molto avanzate.

| lavoratori che accederanno, con I'entrata in negdel contratto, a tale categoria manterranno la
normativa parte Il (ex operai) del CCNL.

TERZA CATEGORIA

Appartengono a questa categoria:

- | lavoratori che, oltre a possedere tutte le tbarnatiche indicate per I'operaio specializzata (4
categoria) congiuntamente compiano operazioni gudli apparati, apparecchiature e complessi
stessi, svolgono normalmente le funzioni di guidaoatrollo, esercitando un certo potere di
autonomia e di iniziativa per la condotta e i riatildelle lavorazioni;

- i lavoratori che, con specifica collaborazioneglgono attivita amministrative caratterizzate da
adeguata autonomia operativa nei limiti dei prinaqorme e procedure valevoli per il campo di
attivita in cui operano e che richiedono un‘adegy@aperienza lavorativa maturata nella stessa area
amministrativa o diploma di scuola media superiore;

- i lavoratori che eseguono tutte le operazionatfiezzaggio, di preparazione e di scelta degli
utensili, dell'impostazione dei parametri geometeictecnologici di lavorazione, di macchine a
controllo numerico,

e che tramite la lettura critica dei disegni e/ogpammi, sanno intervenire sulla macchina, anche
attraverso una programmazione di consolle muladessiealizzando pezzi di elevata difficolta
"OPERATORE/PROGRAMMATORE DI C.N."

- i lavoratori che, con scelta della successionke dgperazioni dei mezzi e della modalita di
esecuzione con linterpretazione critica dei disegfo schemi funzionali, eseguono qualsiasi
intervento di elevato grado o complessita per iViddiazione e la valutazione dei guasti e per la
loro riparazione su apparecchiature, anche a s&ieeloro parti principali assicurando il grado di
qualita richiesto e/o le caratteristiche funziomascritte; "RIPARATORE"
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- i lavoratori che, con scelta della successionke deperazioni, delle modalita e dei mezzi di
esecuzione, e con l'interpretazione critica dedgh® eseguono qualsiasi lavoro di elevato grado di
difficolta per il collaudo delle caratteristichentiensionali di attrezzature, macchinario, parti &ch
di provenienza esterna, e se necessario, pertivigl@sizionamenti e tracciature, avvalendosi di
qualsiasi strumento di misura e valutando e segdalale anomalie riscontrate;
"COLLAUDATORE"

- 1 lavoratori che, con scelta della successionée dgperazioni e delle modalita e dei mezzi di
esecuzione, eseguono con l'interpretazione cugtalisegno di qualsiasi lavoro di elevato grado di
difficolta in relazione al ristretto campo delldléoanze agli accoppiamenti da realizzare e al@rad
di finitura o per la costruzione su banco o su rhamoperatrici non attrezzate, o per il montaggio
di attrezzature o macchinario, o loro parti connéwale delibera funzionale; "MONTATORE
MACCHINARIO - MONTATORE SU BANCO - COSTRUTTORE SU MCCHINE"

- i lavoratori che, con scelta della successionke deperazioni, dei mezzi di esecuzione, con
I'interpretazione critica del disegno, eseguonolgiasi lavoro di saldatura di elevato grado di
difficolta anche in riferimento a:

1 esecuzione del lavoro in tutte le posizioni pnéiseello specifico campo di attivita del lavoragor
(per es. sopra testa);

1 cicli di prova prescritti da Enti esterni o cidiiprova equivalenti;

[ tolleranze riferite a larghezze, struttura, spessraggio di curvatura, penetrazione dei cor@oni
loro passo; "SALDATORE"

- i lavoratori che con scelta della successiondedaperazioni e delle modalita e dei mezzi di
esecuzione, eseguono con linterpretazione criteladisegno anche costruttivo la costruzione di
qualsiasi modello in legno di elevato grado diiddfta con determinazione del disegno anche
mediante calcolo dei dati e delle quote necessar®n la costruzione dei calibri di controllo

occorrenti; "MODELLISTA IN LEGNO"

- lavoratori che, con scelta della successioneedeplerazioni dei mezzi e delle modalita di
esecuzione con l'interpretazione critica del disegseguono qualsiasi lavoro di elevato grado di
difficolta per la formatura a mano con modelli os®a d'anima, forniscono, se necessario,
indicazioni per modifiche da apportare ai modelklte casse d'anima e per la predisposizione di
sagome di sostegno, tasselli, ecc., che nei lardaonderia artistica provvedono in autonomia alla
conduzione del forno con conoscenza della compwwezi delle leghe ed effettuano
inoculazioni in siviera e provini sulle leghe disfane, in grado di eseguire lavori artistici con
bassorilievi, getti di campane, ecc.; "FORMATORE MANO - ANIMISTA A MANO -
FONDITORE"

- 1 lavoratori che progettano e realizzano quadettieci e loro relative interconnessioni e
carpenteria meccanica di supporto sulla base diconascenza approfondita delle caratteristiche
della componentistica
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elettrica e meccanica, controllano il processoed&dlorazioni fornendo elementi necessari alla
verifica della qualita degli apparati elettromedcaaseguiti e gestiscono al contempo il magazzino
e I'approvvigionamento dei materiali; "OPERATOREEHHITROMECCANICO"

- I lavoratori che progettano e realizzano scheeléreniche e loro relative interconnessioni anahe

livello di prototipo sulla base di una conoscenzaprafondita delle caratteristiche della

componentistica, controllano il processo delle tazmni fornendo elementi necessari alla verifica
della qualita delle apparecchiature eseguite e isgesio al contempo il magazzino e
I'approvvigionamento dei materiali; "OPERATORE ELHRONICO"

- i lavoratori che, in base alle istruzioni e apahdo procedure operative relative al sistema
contabile adottato nell'ambito dello specifico canap competenza, imputano, contabilizzano dati,
sistemano, chiudono conti, anche elaborando sdonazireventive e/o consuntive anche con
l'utilizzo di strumenti informatici; "CONTABILE"

QUARTA CATEGORIA

Appartengono a questa categoria

- i lavoratori che compiono a regola d'arte e sdoole prescrizioni o indicazioni tecniche di
lavorazione tutti i lavori la cui specialita o colegsita richiedano: adeguate cognizioni tecnico
pratiche e conoscenza interpretativa del diseggaisite attraverso istituti professionali di Stato
titolo parificato e regolarmente riconosciuto oppparticolari capacita e abilita corrispondente all
cognizioni tecnico pratiche conseguite mediant@dtessario tirocinio o acquisite mediante la
pratica esperienza nel lavoro; - i lavoratori clo@ specifica collaborazione, svolgono attivita di
semplice coordinamento e controllo di carattere anstnativo o attivita esecutive di particolare
rilievo rispetto a quelle previste per la categoria precedente;

- | lavoratori che conducono una o0 piu macchine raipei attrezzate automatiche o
semiautomatiche, o a trasferimento, o a teste pheytsia tradizionali che a controllo numerico, e
che eseguono tutti gli interventi
necessari per l'impegnativa messa in fase deltezatture in funzione di ristrette tolleranze,
I'impegnativa sostituzione di utensili e le relativegistrazioni, l'adattamento dei parametri di
lavorazione, e che siano in grado di programmasetuzione di pezzi di normale difficolta,
effettuando ove previsto il controllo delle opewai eseguite; "ADDETTO MACCHINE
OPERATRICI"

- i lavoratori che provvedono alla preparazion@wdamnento di macchine operatrici affidate ad altro
personale richiedenti attrezzamenti di normale iatiffa, registrazioni e messe a punto,
'adattamento dei parametri di lavorazione, la tac@ predisposizione degli utensili e degli
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strumenti di misura, eseguendo i primi pezzi osdssdo gli addetti alla conduzione nell'esecuzione
dei primi pezzi e fornendo le necessarie informaizintervenendo durante la lavorazione per la
correzione di eventuali anomalie; "ATTREZZATORE MACCHINA"

- | lavoratori che, sulla base delle indicazionisedni o schemi equivalenti, procedono
allindividuazione dei guasti aventi carattere drigbilita e casualita ed eseguono interventi per |
loro riparazione di elevata precisione e/o di retcomplessa su apparecchiature anche a serie o
loro parti, assicurando il grado di qualita riclhees/o le caratteristiche funzionali prescritte;
"RIPARATORE"

- i lavoratori che, sulla base di indicazioni oadjsi effettuano lavori di natura complessa per il
controllo delle caratteristiche dimensionali dretzature, macchinario, parti anche di provenienza
esterna, con la scelta e la predisposizione deginenti di misura segnalando eventuali anomalie;
"COLLAUDATORE"

- i lavoratori che, sulla base di prescrizioni, ouktdi analisi o di misurazione, capitolati, disegn
schemi equivalenti, eseguono prove di natura cosspl@er il controllo delle caratteristiche fisiche,
chimiche e tecnologiche funzionali di materialipapecchiature o loro parti anche prodotte a serie
con lausilio di strumenti e/o apparecchiature Zsetieffettuazione di una loro impegnativa
predisposizione) rilevano e registrano i risultattenuti, confrontandoli con quanto previsto dalla
documentazione fornita e segnalando le eventuadcodilanze; "ADDETTO PROVE DI
LABORATORIO"

- | lavoratori che, sulla base delle indicazioniciali di lavorazione o documenti di massima
equivalenti o disegni e avendo pratica dei procesizzati nella pratica operativa, effettuanonco
la conduzione di impianti, interventi di natura quessa per manovre e regolazione dei parametri
di lavorazione ricavando i dati necessari dallutetdi strumenti o diagrammi al fine di otteneze |
caratteristiche finali richieste dal processo; "APDDIO CONDUZIONE IMPIANTI"

- i lavoratori che, eseguono sulla base di indmagj disegni o schemi equivalenti, lavori di elavat
precisione e di natura complessa o per la costmezgu banco o su macchine operatrici non
attrezzate, o per montaggio di attrezzature o maadb o loro parti; "MONTATORE
MACCHINARIO - COSTRUTTORE SU BANCO - COSTRUTTORE SWACCHINE"

- i lavoratori che, sulla base di indicazioni, djseo schemi equivalenti, procedendo alle necessari
individuazioni dei guasti, eseguono lavori di elavgrecisione e di natura complessa per
l'aggiustaggio, la riparazione, la manutenziona méssa a punto di macchine e di impianti, o per
l'installazione, riparazione, controllo e messaservizio di impianti elettrici o fluidodinamici;
"MANUTENTORE MECCANICO - MANUTENTORE ELETTRICO"

- i lavoratori che, sulla base di indicazione olicdi lavorazione o documenti di massima
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equivalenti o su disegni, e avendo pratica dei inezfei metodi utilizzati nella pratica operativa
eseguono con la scelta dei parametri lavori diatald, di natura complessa in relazione alla
difficolta delle posizioni di lavoro in cui operareo alle prove previste per tali saldature, ivi
compresa la saldatura su acciaio inossidabile; T®ALORE"

- | lavoratori che, sulla base di indicazioni eegjsi, eseguono lavori di natura complessa per la
costruzione di modelli in legno anche scomponiloiléoro parti con la rilevazione dal disegno,
anche mediante calcoli di quote correlate non etdi@ con la costruzione dei calibri di controllo
necessari; "MODELLISTA IN LEGNO"

- i lavoratori che, sulla base di indicazioni oatjsi o cicli di lavorazione o documenti di massima
equivalenti e avendo pratica dei mezzi e dei sistdrhizzati equivalenti della pratica operativa,

eseguono, provvedendo all'opportuna collocaziomendatanti, dei raffreddatori delle tirate d'aria

e, Se necessario, previa sagomatura delle armadwej di natura complessa per la formatura a
mano con modelli o casse d'anima, con conoscenltasdedelle resine e agglomerati vari;

"FORMATORE A MANO - ANIMISTA A MANO"

- i lavoratori che, in base a precise istruziomioceumentazioni gia esistenti disegnano con tavole
grafiche e/o con supporti elettronici CAD/CAM padiari semplici di una costruzione o schemi di
componenti gia esistenti, riportando quotature terdzvati da tabellari o norme di lavorazione e,
se del caso, corredano il disegno con la relatisanta dei materiali (con il calcolo dei parametri
per la determinazione dei costi) ovvero eseguonduado schemi funzionali, disegni di una
costruzione, disegni di  disposizione di apparedcahga o0 danno  corretta
veste formale a schizzi gia completi; "DISEGNATORERTICOLARISTA"

- i lavoratori specializzati che, sulla base dicfehe e di una conoscenza funzionale dei disegni
elettrici e meccanici e/o degli schemi, eseguoruaeaii e/o parti componenti elettromeccanici con
l'ausilio di strumenti di montaggio, di misura edatintrollo, per i quali € richiesta la conoscenza
delle relative specifiche d'uso e delle grandezzeisura ed effettuano al contempo la verificaaell
qualita degli apparati elettromeccanici eseguitADDETTO ALLA PRODUZIONE DI
APPARATI ELETTROMECCANICI"

- | lavoratori specializzati che, sulla base dicfiehe e di una conoscenza funzionale degli schemi
e/o disegni elettronici, eseguono apparecchiatacbe prototipali, impianti elettronici, con l'ausil

di supporti computerizzati alla produzione e stratndi misura e controllo per i quali € richiesta |
conoscenza delle relative grandezze di misura fadtwdino al contempo la verifica della qualita
delle apparecchiature eseguite; "ADDETTO ALLA PRQODONE DI APPARECCHIATURE E
IMPIANTI ELETTRONICI"

- 1 lavoratori che, in base a precise istruziosieguendo le procedure operative relative al sistema
contabile, adottato nelllambito del campo di corapea, rilevano, riscontrano, ordinano anche su
modelli o secondo schemi preordinati, dati ancheerdi, elaborando situazioni riepilogative o
semplici computi o rendiconti, e se del caso, &ffgto imputazioni di conto anche con I'utilizzo di
strumenti informatici; "CONTABILE"
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QUINTA CATEGORIA

Appartengono a questa categoria

- i lavoratori qualificati che, sulla base di dgttate indicazioni, che svolgono attivita esecutilre
normale difficolta richiedenti essenziali cognizidecnico-pratiche inerenti all'interpretazione del
disegno, alle caratteristiche e alle tecnologiendaieriali, acquisite attraverso Istituti Profegsild

di Stato triennali o titolo parificato e regolarnbemiconosciuto, ovvero acquisite mediante tirazini
o la pratica esperienza nel lavoro;

- i lavoratori qualificati che svolgono attivitaezsitive e di natura amministrativa che richiedamo i
modo particolare preparazione e pratica di uffido corrispondente esperienza di lavoro;

- i lavoratori che conducono una o piu macchinerafpei, automatiche e semiautomatiche
attrezzate, a teste multiple o a trasferimento, tsdizionali che a controllo numerico e che
eseguono impegnative sostituzioni di utensili eelative registrazioni effettuando ove previsto |l
controllo delle operazioni eseguite con idoneirsiati; "ADDETTO MACCHINE OPERATRICI
ATTREZZATE"

- i lavoratori che effettuano anche su linee di taggio, interventi di normale difficolta, su
apparecchiature a serie o loro parti per la ripareez di guasti aventi carattere di ricorrenza;
"RIPARATORE"

- i lavoratori che effettuano, anche su linee dntaggio, sulla base di prescrizioni, schede, disegn
lavori di normale difficolta di esecuzione con 8dio di strumenti elettrici, predisposti e/o
strumenti meccanici non preregolati e/o prereggatiil collaudo di apparecchiature a serie o loro
parti per lindividuazione di anomalie o per l'oppoa segnalazione; "COLLAUDATORE"

- i lavoratori che sulla base di prescrizioni sfiebe, disegni, metodi definiti di analisi o di
misurazione eseguono, con l'ausilio per la loralisposizione e/o strumenti elettrici predisposti e/
strumenti meccanici preregolati, prove di normaffigblta per il controllo delle caratteristiche
fisiche, chimiche, tecnologiche di materiali,apgateature e loro parti anche prodotte a serie,
registrando 1 dati e segnalando le eventuali ddamame;, "ADDETTO PROVE DI
LABORATORIO"

- i lavoratori che, sulla base di dettagliate iadioni o cicli di lavorazione o documenti equivdlgn
conducendo impianti, effettuano manovre di nornufiecolta per la regolazione dei parametri di
lavorazione; "ADDETTO CONDUZIONE IMPIANTI"

- | lavoratori che sulla base di dettagliate indioai o cicli di lavorazione e/o disegni eseguono
lavori di normale difficolta per la costruzione Banco o su macchine operatrici normalmente non
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attrezzate o per il montaggio di attrezzature a amaario o loro parti; "MONTATORE
MACCHINARIO - COSTRUTTORE SU BANCO - COSTRUTTORE SWACCHINE"

- i lavoratori che, sulla base di dettagliate iadioni e/o disegni eseguono, con l'individuazione d
semplici guasti di facile rilevazione, lavori dimaale difficolta di esecuzione per I'aggiustagdgo,
riparazione e la manutenzione di macchine o impiafgttrici di luce o forza motrice o
fluidodinamici; "MANUTENTORE MECCANICO- MANUTENTORE ELETTRICO -
INSTALLATORE DI IMPIANTI"

- 1 lavoratori che, sulla base di dettagliate iadioni o cicli di lavorazione o disegni eseguono
saldature ad arco e/o ossiacetileniche, T.l.G. €@GW.di normale difficolta "SALDATORE"

- i lavoratori che su istruzioni o informazioni decricavabili da disegni o schemi equivalenti,
provvedono alle varie operazioni per l'imballagmiccasse o in gabbie di attrezzature, macchinari,
prodotti o loro parti, costruendo e stabilendop@puna collocazione di tiranti, sostegni, ancoragg
in legno, necessari secondo le specifiche esiggmoeyedendo alla collocazione delle casse o
gabbie, con opportuni sostegni e tiranti, sui mezzrasporto o in container; "IMBALLATORE"

- 1 lavoratori che manovrano gru effettuando opersz che richiedono precisione per il

sollevamento, il trasporto, il posizionamento sucamne, il montaggio di pezzi ingombranti di

difficoltoso maneggio; ovvero lavoratori che esegutavori di normale difficolta per la scelta dei
punti di attacco delle attrezzature e per lI'imbgaga di materiali, ecc., guidandone il sollevamento
il trasporto e la sistemazione; "GRUISTA - IMBRAGARE"

- i lavoratori qualificati che sulla base di dettatg indicazioni e/o disegni e/o schemi elettrgnic
con l'ausilio di strumentazioni base di controllea operazioni specifiche di saldatura eseguono
assemblaggi di schede elettroniche, interconnessiani vari componenti di apparecchiature
elettroniche, interventi di riparazione guasti @mgplice rilevazione su apparati elettronici in
produzione; "ADDETTO AL MONTAGGIO DI PARTI ELETTRONCHE"

- i lavoratori qualificati che sulla base di dettatg indicazioni e/o disegni e/o schemi elettraon
l'ausilio di strumentazioni base di controllo esmgu assemblaggi di parti elettromeccaniche,
interconnessioni tra i vari componenti di quadeiteici, montaggi di parti meccaniche, interventi d
riparazione di guasti di semplice rilevazione swadyu elettrici e parti elettromeccaniche di
produzione; "ADDETTO AL MONTAGGIO DI PARTI ELETTROMCCANICHE"

- 1 lavoratori che secondo procedure prestabiliteseguendo istruzioni dettagliate, svolgono
nell'ambito dei settori amministrativi attivita sirvizio con compiti esecutivi; "COMPITI VARI DI
UFFICIO"

- i lavoratori che sulla base di procedure stabitseguendo istruzioni dettagliate, svolgono idtiv

esecutive di natura amministrativa per la classfficne, il confronto, la trascrizione e la
totalizzazione di dati su moduli e/o prospetti; 'TOABILE"
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SESTA CATEGORIA

Appartengono a questa categoria:

- i lavoratori che svolgono attivita per abilitaedle quali occorrono un breve periodo di pratica e
conoscenze professionali di tipo elementare;

- i lavoratori che, sulla base di precise e de#glistruzioni e secondo procedure prestabilite,
svolgono nel settore amministrativo attivita eseeusemplici di servizio;

- i lavoratori che conducono, alimentano, sorvegliana o pit macchine operatrici automatiche o
semi automatiche attrezzate, sia tradizionali checamtrollo numerico preprogrammate;

- i lavoratori che svolgono attivita manuali seraplhon direttamente collegate al processo
produttivo per le quali non occorrono conoscenzefgssionali; "ADDETTO MACCHINE
OPERATRICI ATTREZZATE"

- i lavoratori che effettuano controlli semplici rcostrumenti preregolati e/o predisposti;
"COLLAUDATORE - VERIFICATORE"

- i lavoratori che conducono impianti, provvedendtia loro alimentazione; "ADDETTO
CONDUZIONE IMPIANTI"

- | lavoratori che coadiuvano il lavoratore di ggiga superiore, eseguono in fase di studio lavori
semplici di costruzione e di montaggio di attremeat di macchinari, di impianti e loro parti,
oppure eseguono attivita ausiliari e nell'attrezziatm di macchinari o in operazioni similari;
"AIUTO ATTREZZISTA - AIUTO MONTATORE"

- i lavoratori che, coadiuvando i lavoratori diegbria superiore eseguono in fase di ausilio lavori
semplici, di manutenzione e/o di riparazione di amatari, apparecchi o impianti; "AIUTO
MANUTENTORE RIPARATORE"

- 1 lavoratori che eseguono saldature a mezzo dchiae a punto e/o a rotella; "SALDATORE A
MACCHINA"

- 1 lavoratori che eseguono lavori a mano ripetibvsemiripetitivi per la formatura di anime o
forme semplici; "FORMATORE A MANO - ANIMISTA A MANO
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- 1 lavoratori che eseguono a bordo di mezzi a gammhe semplice il trasporto di materiale
provvedendo alle operazioni di carico e scaricoDNDUTTORE MEZZI DI TRASPORTO"

- | lavoratori che effettuano operazioni semplier [l sollevamento, il trasporto, l'imballaggio, il
deposito di materiale e di macchinario, ecc., anohe l'ausilio di mezzi meccanici, ovvero i
lavoratori che eseguono imbragaggi semplici di mmgteecc., guidandone il sollevamento, il
trasporto, il deposito. "MOVIMENTATORE DI MATERIALE

Apprendistato

Qualifiche ammesse. Gli apprendisti sono insemnitBigruppi, in base al contenuto professionale
delle lavorazioni come indicato dal c.c.n.l.

Durata.

1° gruppo: 5 anni;

2° gruppo: 3 anni;

3° gruppo: 1 anno e 6 mesi;

impiegati: 2 anni e 6 mesi. (Tale periodo e ridati® mesi in caso di possesso di titolo di studio

post-obbligatorio e di 3 mesi in caso di possessattéstato di qualifica professionale inerente
all"attivita da svolgere).
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Contratto Collettivo Nazionale di Lavoro Industria metalmeccanica
Declaratorie contrattuali e profili

Declaratorie professionali del CCNL (Contratto @tilvo Nazionale di Lavoro) dei lavoratori
metalmeccanici industria

Classificazione dei lavoratori

| lavoratori sono inquadrati in una classificaziameca articolata su 7 categorie professionali ed 8
livelli retributivi, ai quali corrispondono egualalori minimi tabellari mensili.

la Categoria
Appartengono a questa categoria:

Lavoratori che svolgono attivita produttive semplier abilitarsi alle quali non occorrono
conoscenze professionali, ma é sufficiente un geriainimo di pratica;

Lavoratori che svolgono attivita manuali semplionrdirettamente collegate al processo produttivo
per le quali non occorrono conoscenze professionali

2a Categoria
Appartengono a questa categoria:

Lavoratori che svolgono attivita per abilitarsiealijuali occorrono un breve periodo di pratica e
conoscenze professionali di tipo elementare;

Lavoratori che, con specifica collaborazione, sgalyattivita amministrative che non richiedono in
modo particolare preparazione, esperienza e prditigicio.

Lavoratori che conducono alimentano sorvegliano anagiu macchine operatrici automatiche o
semiautomatiche attrezzate. Guidamacchine attrezzat

Lavoratori che eseguono montaggi semplici a serth@ su linea. Montatore.
Lavoratori che effettuano controlli semplici corusbenti preregolati e/o predisposti. Collaudatore.

Lavoratori che conducendo impianti provvedono &l@ alimentazione e sorveglianza. Addetto
conduzione impianti.
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Lavoratori che sulla base di precise istruzionivepemlono alla sorveglianza ed alla eventuale
alimentazione di macchine operatrici appartenemti um sistema automatizzato con guida
computerizzata, attraverso semplici ed elementgnalazioni di anomalie riscontrabili mediante
indicazioni elementari del sistema informativo efegnalazioni visive o acustiche. Addetto
impianti/sistemi automatizzati.

Lavoratori che coadiuvando lavoratori di categageriore, eseguono in fase di apprendimento
lavori semplici di costruzione o di montaggio diratzature, di macchinario, di impianti, o loro
parti, oppure eseguono attivita ausiliarie netkettamento di macchinario o in operazioni similari.
Allievo attrezzista.

Lavoratori che, coadiuvando lavoratori di categatgeriore, eseguono in fase di apprendimento
lavori semplici di manutenzione di macchinari ondpianti. Allievo manutentore.

Lavoratori che eseguono saldature a punto e daog&sdldatore.

Lavoratori che eseguono lavori a mano ripetitigemiripetitivi per la formatura di anime o forme
semplici. Formatore a mano. Animista a mano

Lavoratori che eseguono la costruzione di cassabbig di imballaggio in legno di semplice fattura
e/o loro parti. Cassaio.

Lavoratori che eseguono a bordo di mezzi a condezisemplice il trasporto di materiale
provvedendo alle operazioni di carico e scaricodiitore mezzi di trasporto.

Lavoratori che manovrano gru effettuando operazssmplici per il sollevamento, il trasporto, il
deposito di materiale, macchinario, ecc.; ovvesmiatori che eseguono imbragaggi semplici di
materiale ecc. guidandone il sollevamento, il toasp il deposito. Gruista Imbragatore.

Lavoratori che, seguendo istruzioni precise e dgb#tie e secondo procedure prestabilite, svolgono,
nell'ambito dei settori amministrativi attivita dervizio con compiti esecutivi semplici quali ad
esempio: dattilografia/stenodattilografia, compsemplici di ufficio, perforazione di schede
meccanografiche, verifica di schede meccanografiottralinista telefonico.

3a Categoria

Appartengono a questa categoria:

Lavoratori qualificati che svolgono attivita richienti una specifica preparazione risultante da
diploma di qualifica di istituti professionali o @asita attraverso una corrispondente esperienza di
lavoro;
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Lavoratori che, con specifica collaborazione, swvoly attivita esecutive di natura tecnica o
amministrativa che richiedono in modo particolareeparazione e pratica di ufficio o
corrispondente esperienza di lavoro.

Lavoratori che conducono una o piu macchine ogeraiitrezzate automatiche o semiautomatiche,
0 a teste multiple, o a trasferimento, e che esagunpegnative sostituzioni di utensili e le relati
registrazioni effettuando ove previsto il controlielle operazioni eseguite con strumenti non
preregolati e/o preregolattuidamacchine attrezzate.

Lavoratori che effettuano, anche su linee di magitaginterventi di normale difficolta su
apparecchiature a serie o loro parti per la riparez di guasti aventi carattere di ricorrenza.
Riparatore.

Lavoratori che effettuano anche su linee di montagsulla base di prescrizioni, schede, disegni,
lavori di normale difficolta di esecuzione con 8dio di strumenti elettrici predisposti e/o strumtie
meccanici non preregolati e/o preregolati per ilazao di apparecchiature a serie o loro partilper
individuazione di anomalie e per l'opportuna segiahe.Collaudatore.

Lavoratori che sulla base di prescrizioni specéiclidisegni, metodi definiti di analisi o di
misurazione, eseguono, con l'ausilio di apparetutagoredisposte o con interventi semplici per la
loro predisposizione e/o strumenti elettrici predisti e/o strumenti meccanici non preregolati e/o
preregolati, prove di normale difficolta per il ¢ovllo delle caratteristiche fisiche, chimiche,
tecnologiche di materiali, apparecchiature o loaotipanche prodotte a serie, registrando i dati e
segnalando le eventuali discordanzddetto prove di laboratorio, Addetto sala prove.

Lavoratori che, sulla base di dettagliate indicazm cicli di lavorazione o documenti equivalenti,
conducendo impianti effettuano manovre di normafigcdita per la regolazione dei parametri di
lavorazioneAddetto conduzione impianti.

Lavoratori che, sulla base di dettagliate indicaze/o disegni e/o cicli di lavorazione e/o tabillat
eseguono lavori di normale difficolta per la coziome di particolari di attrezzature e/o
macchinario con nastri gia controllati in lavoragdigrecedenti. Provvedono al montaggio, sulla
macchina, del pezzo nella posizione prevista, @laratura con asse mandrino, ed all'inserimento
sul quadro dei dati relativi ai punti di partenzdla lavorazione. Nel corso del lavoro controllaino
normale svolgimento del ciclo macchina ed eseguseonecessario, la registrazione utensili, il
controllo delle quote con strumenti non preregadéi preregolatiAddetto macchine a controllo
numerico.

Lavoratori che sulla base di dettagliate indicagzipnescrizioni ed utilizzando semplici procedure
informatiche, intervengono per l'avviamento di ntace operatrici appartenenti ad un sistema
automatizzato con guida computerizzata e per la Borveglianza funzionale e prestazionale.
Provvedono al controllo della qualita del prodot#odei parametri del sistema, segnalando
tempestivamente le anomalie, riscontrabili o coemantare ricorso all'autodiagnostica o con
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l'utilizzo delle prestabilite procedure informatiched effettuando, all'occorrenza, elementari
interventi manutentivi di ripristincAddetto impianti/sistemi automatizzati..

Lavoratori che, sulla base di dettagliate indicaizio cicli di lavorazione e/o disegni eseguono
lavori di normale difficolta o per la costruziorsy banco o su macchine operatrici normalmente
non attrezzate, o per il montaggio di attrezzataranacchinario o loro partiMontatore
macchinario. Costruttore su banco. Costruttore su racchine.

Lavoratori che, sulla base di dettagliate indicazie/o disegni eseguono con lindividuazione di
semplici guasti di facile rilevazione lavori di meale difficolta di esecuzione per l'aggiustagg#o, |
riparazione e la manutenzione di macchine o impiappure per l'installazione di impianti elettrici
di luce e forza motrice o fluidodinamici.Manutentore meccanico. Manutentore
elettrico.Installatore impianti.

Lavoratori che sulla base di dettagliate indicazioncicli di lavorazione o disegni eseguono
saldature ad arco e/o ossiacetileniche di normffleaita. Saldatore.

Lavoratori che, sulla base di procedure prestab#itseguendo istruzioni dettagliate, svolgono
attivita esecutive di natura amministrativa perclassificazione, il confronto, la trascrizione e la
totalizzazione di dati su moduli e/o prospeftntabile clienti

Lavoratori che, su documenti gia esistenti e segoestruzioni dettagliate, ricopiano disegni.
Addetto trascrizione disegni.

4a Categoria

Appartengono a questa categoria:

Lavoratori qualificati che svolgono attivita peedecuzione delle quali si richiedono: cognizioni
tecnico-pratiche inerenti alla tecnologia del laved alla interpretazione del disegno, conseguite i
istituti professionali 0 mediante istruzione eqlevde, ovvero particolari capacita e abilita
conseguite mediante il necessario tirocinio. Talokratori devono compiere con perizia i lavori loro
affidati inerenti alla propria specialita e richézdi le caratteristiche professionali sopra indgicat

Lavoratori che, senza possedere il requisito diattalinea seguente, guidano e controllano con
apporto di competenza tecnico-pratica un grupp@luli lavoratori, ma senza iniziativa per la
condotta ed il risultato delle lavorazioni;

Lavoratori che, con specifica collaborazione, swvoly attivita di semplice coordinamento e

controllo di carattere tecnico o amministrativo tbvéda esecutive di particolare rilievo rispetto a
guelle previste per la categoria precedente.
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Lavoratori che conducono una o piu macchine ogeraiitrezzate automatiche o semiautomatiche,
0 a trasferimento, o a teste multiple e che esegtaiti gli interventi necessari per l'impegnativa
messa in fase delle attrezzature in funzione dietie tolleranze e che eseguono l'impegnativa
sostituzione utensili e relativa registrazionejd@amento dei parametri di lavorazione, effettwand
ove previsto il controllo delle operazioni esegu@eidamacchine attrezzate.

Lavoratori che provvedono alla preparazione edawento di macchine operatrici affidate ad altro
personale richiedenti attrezzamenti di normale iatiffa, registrazioni e messe a punto,

'adattamento dei parametri di lavorazione, la tac@ predisposizione degli utensili e degli

strumenti di misura, eseguendo i primi pezzi osdssdo gli addetti alla conduzione nell'esecuzione
dei primi pezzi e fornendo le necessarie informaizimtervenendo durante la lavorazione per la
correzione di eventuali anomaligttrezzatore di macchine.

Lavoratori che, sulla base di indicazioni disegni schemi equivalenti, procedono alla
individuazione dei guasti aventi carattere di Jaitigh e casualita ed eseguono interventi peria lo
riparazione di elevata precisione e/o di naturaplessa su apparecchiature anche a serie o loro
parti, assicurando il grado di qualita richiesto le/ caratteristiche funzionali prescritRiparatore.

Lavoratori che sulla base di indicazioni o disegffettuano lavori di natura complessa per il
collaudo delle caratteristiche dimensionali die#fature, macchinario, parti, anche di provenienza
esterna, con la scelta e la predisposizione deglngnti di misura, segnalando eventuali anomalie.
Collaudatore.

Lavoratori che sulla base di prescrizioni, metodanialisi o di misurazione, capitolati, disegni o
schemi equivalenti, eseguono prove di natura casspleer il controllo delle caratteristiche fisiche,
chimiche, tecnologiche, funzionali, di materialpparecchiature o loro parti anche prodotte a serie
con l'ausilio di strumenti e/o di apparecchiatusenga l'effettuazione di una loro impegnativa
predisposizione) rilevano e registrano i risultattenuti, confrontandoli con quanto previsto dalla
documentazione fornita e segnalando le eventuatiodianze Addetto prove di laboratorio.
Addetto sala prove.

Lavoratori che, sulla base di indicazioni o cigllalorazione o documenti di massima equivalenti o
disegni ed avendo pratica dei processi utilizzellerpratica operativa effettuano, con la conduzion
di impianti, interventi di natura complessa per mae e regolazioni dei parametri di lavorazione
ricavando i dati necessari dalla lettura di strutneriagrammi al fine di ottenere le caratteriséc
finali richieste dal processAddetto conduzione impianti.

Lavoratori che sulla base di indicazioni e/o disegfo cicli di lavorazione e/o tabulati eseguono
lavori di elevata precisione e di natura complgsmala costruzione di attrezzature e/o macchinario
richiedenti particolari capacita ed abilita in mtme all'attrezzamento della macchina, al
posizionamento ed al centraggio dei pezzi, all'istpoione dei dati relativi ai punti di partenza ed
al grado di precisione e di finitura richiesto. YRredono alla predisposizione degli utensili nei
rispettivi porta utensili ed all'inserimento nelricatore, alla prova, nel caso di lavori di prima
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esecuzione, dellintero ciclo di lavorazione, edrigcontro di eventuali errori geometrici e
tecnologici di programmazione, all'impegnativa ségizione utensili per correzione e riprese di
quota, alla misurazione delle parti lavorate canpiego dei necessari strumenti ed attrezzature
ausiliarie. Addetto macchine a controllo numerico.

Lavoratori che sulla base di prescrizioni e/o aitliavoro e/o disegni ed utilizzando le prestadili
procedure informatiche, conducono macchine operappartenenti ad un sistema automatizzato
con guida computerizzata, eseguendo gli intenamthe complessi necessari al loro avviamento e
alla messa a punto e alla regolazione, per l'ottenio delle caratteristiche funzionali e
prestazionali richieste. Provvedono al controlldadgualita del prodotto e dei parametri del sistem
utilizzando sistemi e modelli previsti dal procegsmduttivo anche attraverso introduzione e
variazione dei parametri tecnici di processo; wegagono sulla base delle informazioni fornite dal
sistema per l'individuazione di tutte le anomaliagenziabili dal sistema stesso e per la riparazion
di guasti aventi carattere di variabilita e cagaatihe richiedano interventi di normale difficolta.
Conduttore impianti/sistemi automatizzati.

Lavoratori che eseguono, sulla base di indicazidisegni o schemi equivalenti, lavori di elevata
precisione e di natura complessa o per la cosimezisu banco o su macchine operatrici non
attrezzate, o per il montaggio di attrezzature @ahimario o loro partiMontatore macchinario.
Costruttore su banco. Costruttore su macchine.

Lavoratori che sulla base di indicazioni e disegsichemi equivalenti, procedendo alle necessarie
individuazioni dei guasti, eseguono lavori di elavgrecisione e di natura complessa per
l'aggiustaggio, la riparazione, la manutenziona méssa a punto di macchine e di impianti, o per
I'installazione, riparazione, controllo e messaservizio di impianti elettrici o fluidodinamici.
Manutentore meccanico. Manutentore elettrico. Instatore impianti.

Lavoratori che sulla base di indicazioni o ciclil@vorazione o documenti di massima equivalenti o
disegni, ed avendo pratica dei mezzi e dei metblizzati nella pratica operativa, eseguono, con la
scelta dei parametri lavori di saldatura di nattomplessa in relazione alla difficolta delle posigi

di lavoro in cui operano e/o alle prove previstetpé saldatureSaldatore

Lavoratori che, in base a precise istruzioni e sada le procedure operative relative al sistema
contabile adottato nell'ambito dello specifico canglo competenza rilevano, riscontrano, ordinano,
anche su moduli o secondo schemi preordinati, datthe diversi, elaborando situazioni
riepilogative o semplici computi o rendiconti e del caso effettuano imputazioni di conto.
Contabile clienti.

Lavoratori che effettuano, in base a precise igtnizZ secondo schemi preordinati, la preparazione

e l'avviamento dell'elaboratore elettronico, seguéafasi operative ed intervengono, in caso di
irregolarita, in ausilio all'operatore consollisf@ conducono il macchinario ausiliari@peratore.
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Lavoratori che, in base a precise istruzioni e sada le procedure operative relative al sistema di
programmazione della produzione adottato nell'amliéllo specifico campo di competenza,
compilano, rilevando le informazioni dalla distirtase e/o dai cicli di lavorazione, i documenti
necessari all'approntamento dei materiali e/ovaliaamento delle lavorazioni, elaborano le relative
tabelle adeguandole in funzione della documentazdnitorno e, se del caso, compilano i relativi
diagrammi.Programmatore produzione.

Lavoratori che, in base a precise istruzioni e esada le specifiche procedure operative, compilano
nel previsto linguaggio, programmi di lavoraziorex pmacchine a controllo numerico che operano
su un solo asse e sono dotate di un limitato nurderdensili ed effettuano lavorazioni singole,
intervenendo durante la prova del nastro per laez@mne di eventuali anomalie. Provvedono,
avendo conoscenza del tipo e caratteristiche dedlechina da utilizzare e della relativa unita di
governo, alla stesura del ciclo di lavoro nelle gage fasi ed operazioni, indicando le attrezzatur
idonee alla lavorazione, e seguono l'esecuzionelad@ro per apportare semplici modifiche.
Metodista di macchine a controllo numerico.

5a Categoria
Appartengono a questa categoria:

Lavoratori che, oltre a possedere tutte le caratieine indicate nel primo alinea della declaratori
della 4a categoria, compiono, con maggiore autoaasecutiva e con l'apporto di particolare e
personale competenza operazioni su apparati ozzdtxge complessi, che presuppongono la
conoscenza della tecnologia specifica del lavateldunzionamento degli apparati stessi;

Lavoratori che senza possedere i requisiti di d¢laliaea seguente, guidano e controllano con
apporto di adeguata competenza tecnico-praticaruppg di altri lavoratori, esercitando un certo
potere di iniziativa per la condotta ed i risul@eile lavorazioni;

Lavoratori che, con specifica collaborazione, swoly attivita amministrative o tecniche

caratterizzate da adeguata autonomia operativéinniéi dei principi, norme e procedure valevoli

per il campo di attivita in cui operano, e che iedono un diploma di scuole medie superiori o
corrispondente conoscenza ed esperienza.

LIVELLO SUPERIORE. | lavoratori che, con le caraigdche di cui al terzo alinea della
declaratoria del livello precedente, svolgono cowmhento e controllo di attivita tecniche o
amministrative nell'ambito di importante repartdrazione o ufficio.

NOTA A VERBALE. Le patrti si danno atto che l'inquadchento dei lavoratori nel livello superiore
della 5a categoria avviene esclusivamente in ref&zai contenuti della declaratoria contrattuale di
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detto livello superiore e che e estraneo alla valatelle parti configurare il suddetto livello come
una categoria a sé stante ed intermedia tra ld&&a

Lavoratori che, con scelta della successione daflerazioni, dei mezzi e delle modalita di
esecuzione, eseguono qualsiasi lavoro di prepar@zaavviamento di macchine operatrici affidate
ad altro personale, richiedenti attrezzamenti impdégi, registrazioni e messe a punto di elevata
precisione, con scelta, ove necessario, dei paraateémali di lavorazione e degli utensili, scetia
predisposizione degli strumenti di misura, fornendgli addetti alla conduzione istruzioni
dettagliate per l'esecuzione del lavoro e per lative misurazioni; intervenendo durante la
lavorazione per la correzione di eventuali anomaii¢ervenendo per il miglioramento delle
attrezzature anche coadiuvando gli enti interes&titezzatore di macchine.

Lavoratori che, con la scelta della successionée dgberazioni dei mezzi e delle modalita di

esecuzione e con linterpretazione critica di disegfo schemi funzionali, eseguono qualsiasi
intervento di elevato grado di complessita pentiividuazione e la valutazione dei guasti e per la
loro riparazione su apparecchiature, anche a s&foeloro parti principali assicurando il grado di

qualita richiesto e/o le caratteristiche funziomascritte Riparatore.

Lavoratori che con la scelta della successioneedatlerazioni, dei mezzi e delle modalita di
esecuzione e con l'interpretazione critica delghseeseguono qualsiasi lavoro di elevato grado di
difficolta per il collaudo delle caratteristicham@nsionali di attrezzature, macchinario, parti,h&nc
di provenienza esterna, e se necessario per ivighaisizionamenti e tracciature, avvalendosi di
qualsiasi strumento di misura, e per la rilevaziola disegno anche mediante calcoli dei dati
necessari, valutando e segnalando le anomalientiste.Collaudatore.

Lavoratori che sulla base di capitolati e con diptetazione critica delle specifiche, dei disegni
schemi equivalenti eseguono, con la scelta delk@essione delle operazioni e con l'ausilio di
strumenti e/o apparecchiature, prove di elevatodarali difficolta per il controllo delle
caratteristiche fisiche, chimiche, tecnologicheyZionali, di materiali, apparecchiature o loro part
anche prodotte a serie rilevando e registrando ti, dalutando e segnalando le eventuali
discordanzeAddetto prove di laboratorio. Addetto sala prove.

Lavoratori che, sulla base di indicazioni, conténpretazione critica del disegno o di documenti
equivalenti e in riferimento alle caratteristicheati richieste dal processo effettuano, conducendo
impianti, manovre di elevato grado di difficoltappvedendo con la scelta della successione delle
fasi di lavorazione alla definizione dei paramelirilavorazione e delle modalita di esecuzione e
delle eventuali attrezzature da utilizzare anchecaso di introduzione di nuovi processi di
lavorazioneAddetto conduzione impianti.

Lavoratori che, con scelta della successione dgherazioni e delle modalita e dei mezzi di
esecuzione e con linterpretazione critica del gheee/o dei tabulati e/o dei nastri eseguono
qualsiasi lavoro di elevato grado di difficolta pkr costruzione di particolari complessi ed
impegnativi di prima esecuzione con spostamenticgujue assi richiedenti, sia nel caso della
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perforazione del nastro, relativa allintera lavomae sia per la correzione di sue fasi
precedentemente programmate o per I'eventualeaziege di operazioni non previste da nastro, la
rilevazione da disegno di eventuali quote mancémscelta dei parametri di lavorazione geometrici
e tecnologici e la loro impostazione sulla consafiel rispetto di ristretti campi di tolleranza, di
accoppiamento e di elevati gradi di finitudaddetto macchine a controllo numerico.

Lavoratori che, sulla base di indicazioni, ciclioedisegni, con interpretazione critica delle
specifiche di lavorazione ed essendo a conoscealita dondizioni funzionali e prestazionali
dell'impianto nel suo insieme e delle carattermsiclelle singole operazioni del completo ciclo di
lavorazione, conducono, utilizzando le opportunecedure informatiche, gruppi di macchine di
diversa tipologia appartenenti ad un sistema tassidi lavorazione automatizzato a guida
computerizzata, ed eseguono, con scelta dellapinooita, interventi di elevato grado di difficolta
per assicurare la qualita del prodotto e le coondiziunzionali prescritte. Provvedono, avendo la
capacita di interpretare gli effetti che le divefasi del ciclo di lavoro hanno nella generazione
della qualita del prodotto e della produttivita dedtema, alla messa a punto e registrazione delle
attrezzature, alla variazione ed ottimizzazionepdeametri di lavorazione, ed intervengono previa
individuazione ed analisi delle anomalie, diagreagiili con controllo diretto e/o tramite sistema
informativo, per complesse operazioni di manutemzioelative ai vari componenti dei sistemi
tecnologici costituenti I'impiant@onduttore sistemi flessibili di produzione.

Lavoratori che, con interpretazione critica deiedisi 0 schemi equivalenti d'impianto e con scelta
della successione delle operazioni e delle modelithei mezzi di esecuzione, eseguono qualsiasi
lavoro di elevato grado di difficolta, fornendo ktme ad altri lavoratori istruzioni dettagliate,rde
completa costruzione di reti elettriche e/o releftaniche complesse. Effettuano tutte le necessarie
misure elettriche di prova e verifica, nonché lealizzazione strumentale e la riparazione dei guast
di qualsiasi tipo, suggerendo, di norma, soluzatté ad eliminare eventuali anomalie riscontrate
nell'impianto ed assicurando le caratteristicheiomali prescritteGuardafili giuntista .

Lavoratori che, con interpretazione critica deiedisi 0 schemi equivalenti e con scelta della
successione delle operazioni e delle modalita evgeizi di esecuzione, eseguono qualsiasi lavoro
di elevato grado di difficolta, fornendo inoltre adtri lavoratori istruzioni dettagliate, per la
completa installazione di impianti elettrici comgde anche in alta tensione. Eseguono qualsiasi
tipo di cablaggio di elevato grado di difficoltatatte le necessarie misure elettriche di prova e
verifica, comprese le prove in bianco sull'intampianto, nonché la localizzazione strumentale e la
riparazione dei guasti di qualsiasi tipo, predisgpuio soluzioni atte ad eliminare eventuali
anomalie riscontrate ed assicurare le carattensstitinzionali prescritte, garantendo I'eventuale
delibera funzionale, ovvero, la posa in opera a/ménutenzione di reti civili e/o industriali per |
distribuzione di fluidi per grandi centrali termele/o frigorifere e/o idriche di natura complessa e
di elevata prestazione. Eseguono tutte le necespesive e verifiche, la riparazione dei guasti di
gualsiasi tipo, predisponendo soluzioni atte adnielare eventuali anomalie riscontrate ed
assicurare le caratteristiche funzionali prescritgarantendo Il'eventuale delibera funzionale.
Installatore impianti elettrici. Tubista impianti i drotermosanitari e di condizionamento.
Ramista. Primarista.
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Lavoratori che, sulla base di indicazioni, con [aerpretazione critica delle specifiche di
lavorazione, e in riferimento alle caratteristiatt@mico-fisiche richieste dal prodotto, effettuano,
con la conduzione di forni di fusione, interventietevato grado di complessita per la regolazione e
la correzione dei parametri di lavorazione, prowretb, nell'ambito della successione delle fasi di
lavorazione, alla scelta delle modalita di eseqeibonditore.

Lavoratori addetti agli impianti di laminazione ¢tsilla base di indicazioni, con linterpretazione
critica delle specifiche di calibrazione o di do@nmt di massima equivalenti, e in riferimento alle
caratteristiche finali richieste dal prodotto, asaap il lavoro di preparazione e avviamento delle
gabbie di laminazione, eseguono registrazioni esmes punto di elevata precisione, effettuano
interventi di elevato grado di difficolta per le nwvre di laminazione, per la regolazione e la
correzione dei parametri di lavorazione al fineottenere le caratteristiche tecnologiche richieste
dal processd.aminatore.

Lavoratori che, con scelta della successione dgherazioni e delle modalita e dei mezzi di
esecuzione, eseguono con l'interpretazione critedadisegno qualsiasi lavoro di elevato grado di
difficolta in relazione al ristretto campo di tokze, agli accoppiamenti da realizzare e al gdado
finitura o per la costruzione, su banco o su maxbperatrici non attrezzate, o per il montaggio di
attrezzature o macchinario o loro parti, con evaletdelibera funzionaldlontatore macchinario.
Costruttore su banco. Costruttore su macchine.

Lavoratori che, con interpretazione critica deledizo individuano e valutano i guasti, scelgono la

successione e le modalita degli interventi ed izndz esecuzione ed eseguono, anche fuori sede,
qualsiasi intervento di elevato grado di difficoftar aggiustaggio, riparazione, manutenzione di
macchine o di impianti, curandone la messa a puspipure per la installazione e la messa in

servizio di macchine o di impianti elettrici o filadinamici, con eventuale delibera funzionale.

Manutentore meccanico. Manutentore elettrico. Instatore impianti.

Lavoratori che, con la scelta della successionée dgberazioni, dei mezzi di esecuzione, con
I'interpretazione critica del disegno, eseguonolsiasi lavoro di saldatura di elevato grado di
difficolta anche in riferimento a:

« esecuzione del lavoro in tutte le posizioni presestlo specifico campo di attivita del
lavoratore (ad esempio: sopra testa);

« cicli di prova prescritti da enti esterni o cicligtova equivalenti;

+ tolleranze riferite a larghezza, spessore, raggoud/atura, penetrazione dei cordoni e loro
passo;

+ saldatore.

Lavoratori che, con scelta della successione dmherazioni e delle modalita e dei mezzi di

esecuzione, eseguono, con l'interpretazione ciitetalisegno, anche costruttivo, la costruzione di
qualsiasi modello in legno di elevato grado diiddfta con la determinazione dei piani di
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scomposizione, con la rilevazione dal disegno antlegliante calcoli dei dati e delle quote
necessari e con la costruzione dei calibri di @atioccorrentiModellista in legno.

Lavoratori che, con la scelta della successionée dgderazioni, dei mezzi e delle modalita di
esecuzione, con linterpretazione critica del digggeseguono qualsiasi lavoro di elevato grado di
difficolta per la formatura a mano con modelli os®a d'anima, forniscono, se necessario,
indicazioni per modifiche da apportare ai modelklte casse d'anima e per la predisposizione di
sagome di sostegno, tasselli, eEarmatore a mano. Animista a mano.

NOTA A VERBALE. Nell'ambito dei lavoratori di cuil orimo alinea della declaratoria della 5a
categoria saranno individuati coloro che, nellolgwmoento della propria attivita, sono in possesso
di elevate capacita e particolare perizia di tponico-pratico ed operando unicamente sulla scorta
degli obiettivi da raggiungere, propongono e realiw, in fase di esecuzione e nel rispetto delle
procedure aziendali e dei corrispondenti livellresponsabilita, modifiche e varianti su apparati d
particolare complessita e/o prototipali, al fine altenere significativi risultati in termini di
efficienza produttiva, qualita, affidabilith; agisw con particolare autonomia operativa che si
traduce in prestazioni di elevato livello tecnicanrdisgiunte da capacita di intervento, di anaisi
diagnostica nell'ambito della propria specializaaei e di quelle affini.

A tali lavoratori verra riconosciuto, con decorrargal 1° settembre 1983 e, per I'Addetto macchine
a controllo numerico, con decorrenza dal 1° feldbrd©®87, un elemento retributivo di
professionalita di lire trentamila mensili lordearpad un importo orario di lire 173,41, con
assorbimento fino a concorrenza di eventuali emehtmcorrisposti aziendalmente ad analogo
titolo.

A decorrere dal 1° gennaio 1991, il suddetto elemegtributivo di professionalita viene elevato a
28,41 euro mensili lordi (pari a 55.000 lire), pad un importo orario di 0,1642 euro (pari a lire
317,92), con assorbimento fino a concorrenza ditenadi emolumenti corrisposti aziendalmente ad
analogo titolo.

L'individuazione dei lavoratori con i requisiti sapricordati sara effettuata nell'ambito tassativo
delle seguenti figure professionali:

« aggiustatore stampista;

+ modellista;

« montatore - installatore di grandi impianti;

+ montatore - manutentore elettrico-elettronico;
« operatore specialista motorista,

« operatore specialista montatore aeronautico;
+ tracciatore - collaudatore;

+ addetto macchine a controllo numerico;

con specifico riferimento ai presupposti minimpdofessionalita indicati nei seguenti profili.
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Lavoratori che in condizioni di particolare autonanoperativa ed organizzativa, eseguono la
realizzazione del ciclo completo di assiemaggidlaodo e messa a punto di stampi di elevata
complessita in relazione alle ristrette tollerapzeviste, all'elevato grado di finitura richiestdla
complessita dei profili da realizzare e/o alla prem di parti in movimento provvedendo alla
delibera funzionale fornendo in presenza di situizeccezionali e contingenti I'apporto della
propria particolare e personale competenza pemdividuazione di modifiche, del ciclo di
produzione delle parti componenti, atte a consertr realizzazione delle prestazioni previste
contribuendo, attraverso la segnalazione dellécdith riscontrate e dei provvedimenti correttivi
adottati, alla individuazione di soluzioni miglidinge. Aggiustatore stampista.

Lavoratori che, in condizioni di particolare autama operativa e organizzativa, eseguono il ciclo
completo di costruzione di qualsiasi modello capidegno e in metallo di elevata complessita in
relazione alle ristrette tolleranze previste, abmplessita delle forme da realizzare, eseguertto tu
le operazioni necessarie al banco e alle macchteasil, fornendo l'apporto della propria
particolare e personale competenza per la indizidna degli interventi atti ad adeguare il modello
alle effettive esigenze di impiego contribuendotraakrso la segnalazione delle difficolta
riscontrate e degli interventi correttivi attuati)la individuazione di soluzioni migliorative.
Modellista.

Lavoratori che, con interpretazione critica deiedisi e degli schemi elettrici ed elettronici, in
condizioni di particolare autonomia operativa edamizzativa, eseguono fuori sede attivita di
elevata specializzazione per la realizzazione deb ccompleto di montaggio, installazione,
collaudo, avviamento, riparazione e manutenzioniengianti € macchinari complessi in relazione
alle innovative caratteristiche prestazionali entdogie utilizzate provvedendo alla delibera
funzionale, partecipando all'addestramento pratiegli utilizzatori e contribuendo, attraverso la
segnalazione delle difficolta riscontrate e deivpemlimenti correttivi adottati, alla individuazione
di soluzioni migliorative Montatore - Installatore di grandi impianti.

Lavoratori che eseguono, con facolta decisiongbagicolare autonomia di iniziativa, qualsiasi

intervento di natura elettrico-elettronica di elevgrado di difficolta per montaggi e modifiche di

macchinario speciale a funzionamento automaticaggdortazione truciolo o di saldatura) di prima
esecuzione, caratterizzato da complesse funziogicHe e tecnologiche aventi lo scopo di

realizzare elevate precisioni e produzioni, curaeda loro finale funzionalita mediante indicazioni

per modifiche di impianto o eventualmente geomleé&ie tecnologiche da apportare per |l
miglioramento del prodotto e delle condizioni fumzli previste e provvedendo eventualmente
fuori sede alla delibera da parte del clieMentatore - Manutentore elettrico-elettronico.

Lavoratore che, agendo con facolta decisionalerticpkare autonomia operativa ed organizzativa,
in base alla vasta esperienza maturata ai massigili Idella propria specializzazione ed in
possesso delle tecnologie inerenti la propria igdtie di quelle affini, esegue in assenza di
metodologie specifiche, su turboreattori e generatgsiliari di potenza prototipici e/o sperimental
con scelta del metodo operativo piu opportuno, nmrgaggio/montaggio e revisione, la prova
funzionale, rilevando attraverso la lettura delleurmentazione il loro buon funzionamento con
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l'utilizzo di apparecchiature specifiche. Definisgk interventi necessari per la messa a punto
eseguendo gli opportuni interventi anche nei caspatticolare complessita. Propone inoltre
soluzioni metodologiche rivolte al miglioramentongalessivo dell'attivita svolta con la necessaria
attivita di collegamento con le specializzazionimediatamente collaterali. Si avvale anche
dell'ausilio di altri lavoratori, al cui addestrante concorre ove necessar{@peratore specialista
motorista.

Lavoratore che, agendo con facolta decisionalerticpkare autonomia operativa ed organizzativa,
in base alla vasta esperienza maturata ai massigili Idella propria specializzazione ed in
possesso delle tecnologie inerenti la propria igdtie di quelle affini individua, con capacita di
scelta di metodi operativi e di adattamento, ilacidi maggiore rispondenza al miglioramento dei
risultati dell'attivita svolta ed effettua operazialii montaggio, taratura e messa a punto ripan&zio
e/o revisione e relativa ricerca guasti di struraeioine particolarmente complessa, a livello
prototipico, mediante I'utilizzo di specifiche strantazioni di misure complesse con completa
capacita diagnostico-operativa sugli interventi assari. Collabora con altre specializzazioni
immediatamente collaterali ed avvalendosi anchkadsllio di altri lavoratori al cui addestramento
concorre quando é necessafdperatore specialista montatore aeronautico.

Lavoratori che eseguono, con facolta decisionglargcolare autonomia operativa ed organizzativa
qualsiasi lavoro di elevato grado di difficolta pecollaudo delle caratteristiche dimensionali, di
forma e/o tecnologiche di particolari di elevat#fidblta, con calcoli e grafici occorrenti per la
determinazione delle quote mancanti, suggerende et indicazioni occorrenti per eventuali
modifiche e varianti per tener conto di esigenzstrottive, di impiego e di manutenzione;
provvedendo inoltre a seguire le diverse fasi dalarazione dando I'assistenza necessaria per una
corretta esecuzione del completo ciclo di lavonagjavvero, qualsiasi lavoro di elevato grado di
difficolta per il collaudo delle caratteristichenzionali e tecnologiche di macchinari caratterizzat
da complesse funzioni logiche e tecnologiche, @melativa delibera sulla base dei risultati del
collaudo di forma e dimensione dei primi pezzi latg che richiedono, per il loro controllo,
impegnativi interventi in relazione al posizionanmenalla tracciatura ed all'esecuzione dei
necessari calcolilracciatore - Collaudatore.

Lavoratori che, con facolta decisionale e parti@mlautonomia di iniziativa operativa ed
organizzativa che si traduce in prestazioni di &ieVivello tecnico, eseguono su sistemi contenenti
macchine utensili a controllo numerico, anche a giicinque assi controllati, la lavorazione di
particolari di prima esecuzione, prototipi speritadincaratterizzati da elevata complessita di farm
e/o da materiali innovativi. Provvedono, avendoasmenza delle tecnologie collegate e di piu
linguaggi delle unita di governo ed applicando edathdi geometria descrittiva, calcoli analitici e
trigonometrici, ad impostare e sviluppare dallasmdle i programmi necessari con la scelta dei
parametri tecnologici e con la ottimizzazione delcc operativo. Integrano, in base alla vasta
esperienza maturata ai massimi livelli della prapspecializzazione, programmi da altri
parzialmente elaborati o in quanto preferibilmentfinibili durante il ciclo operativo o per
modifiche sopravvenute nel corso della lavorazicime possono interessare la geometria del pezzo,
gli utensili, i materiali e le attrezzaturddetto macchine a controllo numerico.
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Lavoratori che, in base ad indicazioni ed alle r@imuso, svolgono, nell'ambito del loro campo di
attivita, compiti di segreteria redigendo, su irdione dei contenuti, corrispondenza e/o
promemoria, raccolgono, curandone l'archiviaziatai e documenti, selezionandoli e ordinandoli
per corredare pratiche o per trasmettere infornmaapove richiesto, redigono su traccia prospetti
e/o tabelle statistiche e/o situazioni riepilogatievvero, lavoratori che, nell'ambito del loro qam

di attivita e su indicazioni dei contenuti, redigom forma corretta corrispondenza in una o piu
lingue estereSegretario.

Lavoratori che, in base ad istruzioni ed applicapdmedure operative relative al sistema contabile
adottato nell'ambito dello specifico campo di cotepea, imputano, contabilizzano dati, sistemano,
chiudono conti, anche elaborando situazioni preverd/o consuntive; ovvero effettuano interventi
operativi sulle posizioni contabili dei clienti efconcessionari; imputando le relative partite
sull'estratto conto, elaborano le situazioni coffitablative effettuando aggiornamenti, verifiche e
rettifiche sui pagamenti, calcolano interessi e nprerealizzando situazioni consuntive
sull'andamento economico del settore e/o area wditge di loro competenza, evidenziando le
posizioni irregolari e gestendo i conseguenti weati operativi; se del caso elaborano situazioni
preventive e/o consuntiv€ontabile. Contabile clienti

Lavoratori che, in base a documentazioni o infoiorazornite dagli enti aziendali interessati e a
metodologie esistenti, effettuano, nell'ambito pielprio campo di attivita, attenendosi a istruzioni
ricevute relative a criteri di scelta dei fornitora clausole e condizioni da applicare,
approvvigionamenti che richiedono conoscenze adegudla utilizzazione dei materiali richiesti e
delle loro caratteristiche, se del caso avvalendbsiformazioni fornite dagli altri enti aziendal
impostano e concludono le trattative relatikpprovvigionatore.

Lavoratori che, sulla base di istruzioni o con rifeento a procedure esistenti, eseguono e
controllano da consolle i vari cicli di lavoro delaboratore, assicurando la regolarita del ci¢lo d
elaborazione con interventi di ordine e di retéfiovvero lavoratori che, sulla base di istruzioni
con riferimento a metodologie esistenti, traducanoprogrammi, nel linguaggio accessibile
all'elaboratore, i problemi tecnici e/o amminidtriat componendo i relativi diagrammi,
controllandone i risultati ed apportando ai progranelaborati variazioni e miglioriéOperatore.
Programmatore.

Lavoratori che, sulla base di istruzioni e metod@oin uso, anche con riferimento a documenti
quali disegni o schemi equivalenti, effettuano/'aeibito del loro campo di attivita, prove per il
controllo delle caratteristiche chimiche, fisiclegnologiche, funzionali, dimensionali, di matdrial
0 apparecchiature o loro parti, anche prodotteia,sgefinendo le operazioni e le attrezzatureie gl
strumenti da utilizzare, e le relative modalitairdpiego e di rilevazione dei dati, interpretano ed
elaborano i risultati e redigono, se necessarioel@zione tecnica e gli opportuni diagrammi, e se
del caso, forniscono ad altri lavoratori I'oppoduassistenza per la scelta e la predisposiziore deg
strumenti o attrezzatur@&ecnico di laboratorio. Tecnico di sala prove.
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Lavoratori che, sulla base di istruzioni o con rmifeento a schemi esistenti, eseguono disegni
costruttivi di particolari complessi o di sottogpili uno studio d'assieme o di apparecchiature o
attrezzature di equivalente complessita, definahdwnsioni, quote, materiali, tolleranze mediante
l'uso di tabellari e/o norme di fabbricazione e/etodi di calcolo e normalmente preparando la
relativa distinta dei materialDisegnatore.

Lavoratori che, in base a istruzioni ed applicarppfocedure operative relative al sistema di
programmazione della produzione adottato nell'aonthéilo specifico campo di competenza e con
riferimento ai dati, alle parti, ai mezzi, ai seitdi produzione stabiliti dai programmi generali,
definiscono con singoli programmi il carico e baéintazione equilibrata delle macchine o degli
impianti, i loro tempi di compimento, intervenendo caso di anomalie o di variazioni dei
programmi, seguono lo stato di avanzamento dellerdaioni ai fini del rispetto dei loro tempi di
compimento; in caso di variazioni dei programmigafh partecipano alla ricerca di soluzioni atte
alla riequilibratura dei propri programnitrogrammatore produzione

Lavoratori che, in base a istruzioni e a specifiomeodologie in uso ed anche con riferimento a
soluzioni esistenti, definiscono, nell'ambito dalol campo di attivita, anche mediante rilevazione
diretta, i tempi di lavorazione analizzandone edistodone le operazioni (anche al fine del
miglioramento delle modalita di esecuzione e dst@ali lavoro) intervenendo in caso di variazioni
delle lavorazioni e/o di anomalie nei tempi defieit ove richiesto, collaborano per la definizione
dei cicli e delle attrezzature occorrertnalista di tempi.

Lavoratori che, in base a istruzioni e metodolagiaso e alle informazioni ricavabili dai disegni e
anche con riferimento a soluzioni esistenti, definho, nell'ambito del loro campo di attivita, con
singoli cicli di lavorazione, relativi a prodotti loro particolari, la sequenza delle operazioni, gl
interventi di controllo da effettuare, le macchide utilizzare, le attrezzature necessarie e, se
necessario, propongono modifiche ai fini di razlmzare i cicli di lavorazioneAnalista di
processi e cicli.

Lavoratori che, in base ad istruzioni e con rifemo a procedure esistenti, traducono in
programmi, nei linguaggi accessibili agli elaborathh macchine a controllo numerico, gli elementi
e le informazioni, ricavabili e/o deducibili daiseigni, necessari alla esecuzione del ciclo di
lavorazione su macchine a controllo numerico a g8i controllati, verificando i risultati e
apportando ai programmi stessi le opportune vamazProvvedono, previa verifica di fattibilita del
lavoro su macchina a controllo numerico, alla stesiel ciclo operativo e del programma di
calcolo, alla descrizione del particolare all'el@bore con l'opportuno linguaggio ed alla
costruzione del ciclo tecnologico, verificando lalidita dell'elaborato tramite plotter o video
terminale prestando, nel corso dell'esecuzion@rilelo pezzo e/o prova, I'assistenza finalizzata all
soluzione dei problemi connessi al ciclo prestahilapportando ai programmi stessi le opportune
variazioni ed elaborazioni ed individuando soluzionigliorative. Metodista di macchine a
controllo numerico.
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Lavoratori che, in base a istruzioni e alle metod@ in uso nel loro settore ed anche con
riferimento alle soluzioni esistenti, definisconel toro campo di attivita, analizzando e studiando
metodologie e le tecniche di lavorazione, le coiodizottimali di lavorazione e di utilizzo dei
mezzi e delle attrezzature e, se del caso propangorche in relazione all'introduzione di nuove
tecnologie, modifiche ai cicli ed ai mezzi di lasoAnalista di metodi.
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